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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Prefabrikované lisované dosky z mineralnej viny so syntetickymi spojivami tvrdnicimi za tepla (reaktoplastmi).
Dosky maji maximalne rozmery (dizku a $irku) 1 530 mm ~ 3 050 mm. Hribka je v rozsahu od 6 mm do 10 mm.
Hustota je v rozsahu od 900 kg/m® do 1 400 kg/m?3. Jeden povrch sa upravi viacvrstvovym naterom tvorenym
zakladnou a vrchnou farbou alebo vrstvou drveného kameniva. M6zu sa pouZzit' aj mineralne dosky bez povrchovej
Upravy.

Dosky sa pripeviuju mechanicky (antikor6znymi klincami, skrutkami alebo nitmi), alebo sa lepia na pomocny
ram. Mechanické prvky, lepidlo na béaze silikonu, tesniace viozky a hlinikové profily Specifikuje drzitel ETA.
Lepiaci systém (Cistidlo, zakladny nater, lepiace pasky) sa musi definovat ako stcast zostavy.

Maximalna Sirka dosky lepenych obkladovych zostav musi byt 1 200 mm a musi sa pripevnit aspon na tri profily
v odstupoch < 600 mm.

Zostava nie je plne pokrytd ETAG-om 034 pouzitym ako EAD: Kedze ETAG 034 sa vztahuje len na obkladové
zostavy s mechanickymi prichytkami, obkladov& zostava podla tohto EAD sa mdze pripevnit mechanicky, alebo
prilepit na pomocny ram.

Okrem toho na prefabrikované lisované dosky z minerélnej viny sa nevztahuje harmonizovana norma EN 13162,
pretoze dosky su vyrobené z prefabrikovanej lisovanej mineralnej viny so syntetickymi spojivami tvrdndcimi za
tepla (reaktoplastmi).

Poziadavky vyrobcu pre vetrané a nevetrané pouzitia sa liSia.
—  Prinevetranom pouZiti musi byt podklad vzduchotesny.
—  Dosky sa zvy€ajne montuju so Skarou Sirky medzi 5 mm a 8 mm.

—  Vurcitych pripadoch sa vyZaduje na mechanické pripevnenie dosiek nitmi (napr. na hlinikové profily)

.....

profilov. Hlavy nitov musia mat vélu 0,3 mm od povrchu dosiek.

— Ak sa spoje tmelia, mali by sa pouzit len trvanlivé tmely s dobrou prifnavostou na okrajoch dosiek a
dobrou UV stabilitou. Pouzitie PE félie alebo pasky zabrani prilepeniu na podklad.

— Dosky sa nesml na vonkajSie obklady osadit nad stavebnymi alebo dilataénymi spojmi. Ak sa
v budove nachadzaju dilatacné spoje, musia sa umoznit rovnaké pohyby budovy a pomocného ramu
vo vonkajSom obklade.

—  Musi sa umoznit pripojenie prislusenstva (spadové potrubie atd.) do podkladu (podklad: vonkajSia
stena) bez poSkodenia celistvosti inStalovaného obkladového systému do tej miery, ktord by mohla
znizit celkovu funkénost.

— Musi sa skontrolovat, ¢i pripeviiovacie prvky umoznuji bez poSkodenia vzajomné pohyby medzi
obkladovymi prvkami a pomocnym ramom.

—  Projekt vonkajSej stenovej konstrukcie (vratane vonkajSieho obkladu) by mal zohladnit tepelno-
vlhkostné hladisko za U¢elom zistenia citlivosti na vnitorna kondenzaciu.

— Na rezanie dosiek sa pouziva kotucova pila s kalenymi zubmi. Na Specidlne tvary sa pouziva
priamociara pila s volframovou reznou hranou. Z hfadiska zZivotnosti sa nevyzZzaduje nater hrany po
rezani; nater ma iba estetickl funkciu. Prestriekanie nema vo vSeobecnosti ziadny vplyv na funkénost
dosiek z hladiska reakcie na ohen. V rdmci poziarnych skaSok sa musi uvazovat o inom pripadnom
opakovanom natere a musi sa opisat vo vydanom eurépskom technickom posudeni.

— Ak sa vyrobok pouzije v nevetranej konstrukcii, dovoluje sa opakovany nater len s paropriepustnou
povrchovou Upravou s hodnotou sd hie vySSou ako 0,2 m; vodou rieditelna akrylatova farba zvycajne
splfia tato poziadavku.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav vyrobku
a informovat’ svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.
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Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v stlade s obvyklou
praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajice na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho dokumentu
sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedd v ETA.

1.2 Informacie o zamysSPanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamySFané pouZitia

Dosky su uréené na vonkajsi obklad. Obklad sa méze vyhotovit so zadnymi prevetravanymi medzerami alebo
bez nich, pozri obrazky v prilohe 1. Pomocny ram méze byt dreveny, ocelovy alebo hlinikovy.

Dosky sa mb6zu pripevnit mechanicky na dreveny pomocny ram klincami alebo skrutkami, na ocelovy ram
samoreznymi skrutkami alebo nitmi z nehrdzavejlcej ocele, na hlinikovy pomocny rdm samoreznymi skrutkami,
nitmi z nehrdzavejlcej ocele alebo hlinikovymi nitmi. Ak sa pouziju lepidla, dosky sa mézu prilepit bud priamo
na kovové profily pomocného ramu, alebo na linearne pasy (vyrobené z rovnakého materialu ako dosky), ktoré
sa mechanicky pripevnia na dreveny ram klincami alebo skrutkami.

Konstrukené lepidlo prenasa vSetky Gcinky, vratane vlastnej tiaze panelu, do prilnavého nosného rdmu a odtial
do nosnej konStrukcie. Na zniZenie nebezpecenstva pri zlyhani spoja sa nepouzivaji Ziadne prostriedky.

Narodné predpisy mézu vyzadovat prostriedky na zniZenie nebezpecenstva pri zlyhani spoja.

Tento EAD sa nevztahuje na posudenie takychto bezpecnostnych prvkov.

1.2.2 Zivotnost' / trvanlivost’

Metody posudenia zahrnuté alebo vztahujuce sa na tento EAD sa zostavili na zaklade poziadavky vyrobcu
zohladnit zivotnost' pri zamysSlanom pouZziti dosiek s povrchovou Upravou 50 rokov a dosiek bez povrchovej
Upravy 25 rokov po zabudovani do stavby (za predpokladu, Ze sa doska primerane zabuduje (pozri 1.1)). Tieto
predpisy sa zakladaju na sti¢asnom stave techniky a dostupnych poznatkoch a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa musi zohladnit zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéné zZivotnost
mdbze byt v beznych podmienkach pouZzivania podstatne dlhSia bez vac¢Sej degradacie ovplyviiujlcej zakladné
poZiadavky na stavby?.

Udaje uvadzané ako Zivotnost stavebného vyrobku nie je mozné interpretovat ako zaruku dan( vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani EOTA pri priprave tohto EAD, ani orgadnom technického posudzovania
vydanim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuju sa len za prostriedok na vyjadrenie o¢akavanej ekonomicky
primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skutogna zivotnost vyrobku zagleneného do konkrétnej stavby zavisi od podmienok prostredia, v ktorom je stavba

umiestnena, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, vystavby, pouzivania a Gdrzby takej stavby. Preto nemozno
vyltéit, Ze v konkrétnych pripadoch méze byt skutoné Zivotnost vyrobku aj kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Niektoré z nizSie uvedenych podstatnych vlastnosti pouzitelnych pre tento EAD sa mézu vhodne posudit
metdédami a kritériami uz stanovenymi v ETAGuU €. 034 uvedenymi v ¢lanku 66(3) a zapracovali sa ako sucast
tohto EAD.

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre dosiek suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
stvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Met6d Sposob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost etoda parametra vyrobku
posudenia i L .
(Uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost pri poziari
1 | Reakcia na ohen 221 | Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
5 Obsah, V}/|L!COV6}nIe a uvolhovanie 299 Opis
nebezpe&nych latok
3 | Priepustnost vodnej pary 2.2.3 Uroveri
4 | Vodotesnost spojov 2.2.4 Uroveni
5 | Schopnost odvedenia vody 2.2.5 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost' a pristupnost’ pri pouzivani
Odolnost proti zatazeniu vetrom 2.2.6 Uroveri
Mechanicka odolnost 2.2.7 Uroveri
Odolnost proti narazu 2.2.8 Uroveni
Tepelno-vihkostné spravanie
9 | (vratane odolnosti proti zhorseniu 2.2.9 Uroveri
spbsobenému fyzikalnymi Cinitelmi)
10 | Odolnost proti UV Ziareniu 2.2.10 Uroveni
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2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov slvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami vyrobku

Vlastnosti vyrobkov sa musia posudzovat podla dostupnych Specifikacii uvedenych v prilohe 8.
2.2.1 Reakcia na ohen

Reakcia na ohen dosky v obkladovej zostave:

Obkladova zostava a jej komponenty sa musia skisat skdSobnymi metédami platnymi pre prislusna triedu
reakcie na ohen a klasifikovat podla EN 13501-1. SkuSky musia simulovat kone¢né pouzitie zostavy. Konkrétne
Udaje o skuske SBI sa uvadzaju v prilohe E €asti 1 ETAG-u 034. Doplfujuce Udaje su na obrazkoch 2A a 2B
v prilohe 2.

Vonkajsi povrch vyrobku pouzitého v skiSobnej zostave musi vZzdy obsahovat vSetky obklady a/alebo povlaky,
ktoré sa pouZzivaji na vyrobku uvadzanom na trh. Kazdy obklad a povlak sa musia zohladnit'.

Na uréenie obkladov a/alebo povlakov s najvy$Sim obsahom organického materialu sa musi overit hodnota
PCS na jednotku plochy alebo hodnota Qrcs podla EN ISO 1716. Na skdSanie sa musia pouzit obklady a/alebo
povlaky s najvysSou hodnotou PCS na jednotku plochy alebo hodnotou Qrcs.

Materialy alebo komponenty spifiajice poZiadavky triedy reakcie na oheri Al bez potreby skusania (CWFT),
napr. kovové alebo hlinikové pomocné ramy:

Podra ustanoveni rozhodnutia Eurépskej komisie 96/603/ES (v zneni neskorSich predpisov) sa povazuju materialy
alebo komponenty uvedené v zozname tohto rozhodnutia za vyhovujuce poziadavkam triedy reakcie na ohen
Al bez potreby skiSania.

Materialy alebo komponenty klasifikované bez potreby dalSieho skiSania (CWFT), napr. drevené pomocné
ramy:

Podla ustanoveni prislusného rozhodnutia Eurdpskej komisie sa povazuju materidly alebo komponenty za
vyhovujlice poziadavkam triedy reakcie na ohenl bez potreby dalSieho skiSania na zaklade ich zhody
so Specifikaciou materialov alebo komponentov uvedenych v tomto rozhodnuti a ich zamySfanom pouziti
zahrnutom v tomto rozhodnuti.

Malé komponenty, napr. tesnenia alebo tmely:

Tieto komponenty sa musia hodnotit na zdklade EOTA TR 21 PoZiadavky na reakciu na ohen pre malé
komponenty.

Reakcia na ohen na zadnej strane:

Panely lepené na hlinikové profily sa musia dodatoéne skuSat na posudenie lepidiel ako volne visiace pdsobenim
plamena na zadnu stranu podla EN 13823 (skiSobna zostava bez otvorenych Skar medzi obkladovymi prvkami
a bez izolacnej vrstvy na podklade triedy Al alebo A2 tak, aby vzdialenost medzi podkladom a obkladovymi
prvkami bola aspori 80 mm). DalSie Gdaje sa uvadzaji na obrazku 2C v prilohe 2.

Vyrobok sa musi klasifikovat podla EN 13501-1 s prijatim moznych pravidiel rozSireného pouzitia uvedenymi
v prilohe E prvej ¢asti ETAG-u 034.

Okrem toho vyrobky uréené na fasady:

POZNAMKA — Dosial sa nestanovil Eurépsky porovnavaci poziarny scenar pre fasady. V niektorych &lenskych Statoch nemusi byt
pre fasady dostato¢na hore uvedena klasifikacia vyrobku. Na preukazanie zhody s predpismi alebo administrativnymi opatreniami
¢lenského Statu sa méze vyzadovat dodatocné posudenie podla narodnych predpisov (napr. na zéklade velkorozmerovej skasky).

2.2.2 Obsah a/alebo uvolPnovanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku vztahujlce sa na vylu¢ovanie a/alebo uvolfiovanie a pripadne obsah nebezpeénych latok
sa posudia na zaklade Gdajov poskytnutych vyrobcom metédami a kritériami uvedenymi v EOTA TR 034.
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2.2.3 Priepustnost vodnej pary
SkaSka sa vykona podla EN 12572 v skiSobnej podmienke B.

Difizny odpor vodnej pary dosiek sa deklaruje ako prostriedok na rozhodovanie projektanta, ¢i st dostato¢ne
paropriepustné, najma ak sa pouzivaju na obklad bez zadnych odvetravanych dutin. Projektant potom mdéze
urcit, ¢i v désledku difazie vodnej pary d6jde ku kondenzacii v celej stene, alebo sa vyskytne iba v takom rozsahu,
Ze pocas kondenzacie neddjde k poSkodeniu a stena po odpareni znova vyschne. Kondenzacia nesmie dosiahnut
kritick( Uroven vihkosti pre rast mikroorganizmov a kritickd Uroveri vihkosti sa nesmie prekrocit' v ziadnom zo
zaclenenych materialov.

2.2.4 Vodotesnost spojov

Obkladové zostavy prispievaju k vodotesnosti steny. Stupen vodotesnosti obkladovej zostavy sa zvyCajne
stanovuje posudenim navrhu s prihliadnutim na vlastnosti pouzitych materialov a geometrie prvkov vonkajSieho
obkladu a spojov.

Ak spoje nie su vodotesné, izolana vrstva sa musi vyrobit' z plastu alebo z mineralnej viny (WS alebo WL(P)
podla EN 13162 v zavislosti od narodnych predpisov) podra eurépskych noriem.

Ak sa vyZaduje tesnost uzavretych spojov, méze sa vykonat skiska umelym dazdom podla odseku 5.3.1 ¢asti 1
ETAG-u 034.

Pre vetrané zamyslané pouzitie je skiSanie a posudenie priepustnosti vody nadbyto¢né.

Pre nevetrané zamyslané pouzitie Groven tlaku predchadzajuca urovni tlaku, kedy dochadza k prieniku, sa
deklaruje ako prostriedok na rozhodnutie projektanta o potrebe pouzitia parotesnej membrany.

2.2.5 Schopnost odvedenia vody

Schopnost odvedenia vody z obkladovej zostavy sa zvy€ajne stanovuje posudenim navrhu s prihliadnutim na
vlastnosti pouzitych materidlov a geometrie prvkov vonkajSieho obkladu a spojov.

Obkladova zostava sa musi navrhnit a osadit tak, Ze voda prenikajica do vzduchového priestoru alebo
kondenzovana voda sa musi odviest zo zabudovanej zostavy bez hromadenia alebo poSkodenia vihkostou
alebo presiaknutia podkladu &i stenovej obkladovej zostavy.

Schopnost zostavy odviest vodu sa musi vizualne posudit.

2.2.6 Odolnost proti zataZzeniu vetrom
Musi sa vykonat kontrola mechanickych vlastnosti vyrobkov pouzitych na skusky.

Ak su vysledky skuSok podla 2.2.6.1.1 lepSie ako mechanické vlastnosti, ktoré sa maji deklarovat v ETA, je
nutné primerane znizit vysledky skuSok podla 2.2.6.1.3 Umerne k charakteristickej hodnote hrabky
a charakteristickej hodnote pevnosti pri ohybe (napr. pre hribku: pomer kvadratickej hodnoty).

V pripadoch, ked odolnost proti tlaku vetra méze byt niZSia, ako je odolnost proti saniu vetra, musia sa vykonat
doplnkové skusky so zatazenim tlakom vetra. V opaénom pripade sa tlak vetra rovna odporu proti saniu vetra.
2.2.6.1 Odolnost proti vytiahnutiu a vyvleceniu prichytiek a mechanicka odolnost dosiek.

Odolnost proti vyvle€eniu v mechanicky pripeviiovanych zostavach sa musi posudit podla prilohy 3.

Odolnost’ proti vytiahnutiu samoreznych skrutiek do ocele a nitov do hlinika sa deklaruje vyrobcom podfla
prislusnych noriem.

Osovo zatazované klince sa musia vypocitat podla 8.3.2 EN 1995-1-1. Skrutky zatazované prie¢ne i osovo sa
musia vypocitat podla 8.3.3 EN 1995-1-1.

Osovo zataZzované skrutky sa musia vypocitat podla 8.7.2 EN 1995-1-1. Klince zataZzované prie¢ne i osovo sa
musia vypocitat podla 8.7.3 EN 1995-1-1.

Kazda séria skuSok zatazenia pri poruseni by sa mala podrobit Statistickému rozboru a charakteristické hodnoty
by sa mali stanovit podrla prilohy D ¢asti 1 ETAG-u 034.
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Charakteristicky parameter vytiahnutia klincov a skrutiek podla bodu b tabulky ZA.1 EN 14592: Hodnota
fax, k (N/mm?) deklarovana spolu s charakteristickou hustotou dreva px (kg/m3) po skiske podla EN 1382 alebo
po vypocte podla EN 1995-1-1 (len skrutky).

Minimalne tahové zatazenie hlinikovych nitov podla EN ISO 15977, &l. 5 ,Mechanické vlastnosti".
Minimalne tahové zatazenie nitov z nehrdzavejlicej ocele podla EN 1SO 15979, ¢l. 5 ,Mechanické vlastnosti”.

2.2.6.2 Odolnost proti odtrhnutiu (pridrznost) a mechanicka odolnost dosiek v lepenych zostavach.

SkulSanie sa opisuje v prilohe 5. Zaroven je i sG¢astou skdSania trvanlivosti.

Kazda séria skiSok zataZzenia pri poruseni by sa mala podrobit Statistickému rozboru a charakteristické hodnoty
by sa mali stanovit podla prilohy D ¢asti 1 ETAG-u 034.

2.2.6.3 Odolnost proti saniu a tlaku vetra

Odolnost proti zatazeniu vetrom mechanicky pripeviiovanych systémov a lepenych systémov sa musi posudit
podfa prilohy 3.

SkaSobny postup skusky tlakom vetra je podobny ako v prilohe 3, len s obratenym G¢inkom vetra.
Posudenie je zalozené na Udajoch zo skiSok sania a tlaku vetra a z mechanickych skisok.

Ak sa pouziju mechanické skusky, v ETA sa musi definovat vypocet charakteristického odporu vetra Q 5 %
z charakteristickej hodnoty odolnosti jednotlivych komponentov.

Sanie vetra:

Zatazenie Q, pri ktorom déjde k poruseniu skiSobného telesa, typ porusenia a hodnota maximalneho priehybu
sa musia uviest' v ETA.

Okrem toho na nacrte skiSobného telesa sa musia vyznadit body merania a v tabulke sa musia uviest priehyby
v kazdom bode merania pri kazdom kroku zniZenia tlaku.

2.2.7 Mechanické odolnost’

2.2.7.1 Pociato¢né tahové a Smykové vlastnosti lepenych zostav

Tahova a 3mykova vlastnost lepidla sa ski$a podla 5.1.4.1 ETAG-u 002 (-20 °C, +23 °C a +80 °C). Skuska sa
vykona na vzorkach z hlinika a prazkov a tiez na vzorkach spojenych len penovou paskou (+23 °C).

Rozmery vzorky podla obrazkov 7 a 8 v prilohe 4.

Zatazenia pri poruSeni v kazdej skiSobnej sérii by sa mali podrobit’ Statistickému rozboru a mali by sa stanovit
charakteristické hodnoty podla prilohy D €asti 1 ETAG-u 034.
Deklaruje sa pretvorenie Smykovym zatazenim.

Faktor dotvorenia g pri dlhodobom Smyku podla 5.1.4.6.8 ETAG-u 002 musi byt = 10.
Navrhové Smykové napatie pod stalym zatazenim sa musi vypocitat takto:

G = Gues/ G

Ges = Fus / Qa

got = celkovy bezpec€nostny faktor; go = ndrodne stanoveny parameter (mdze sa pouzit 6)
2.2.7.2  Smykova odolnost’ mechanického pripevnenia

Posudenie odolnosti proti prevleéeniu mechanicky pripeviiovanych zostav pri Smykovom zatazeni sa musi
vykonat podla prilohy 4 (zéklad skusky podia 5.4.2.1.2 v €asti 1 ETAG-u 034).

Pretvorenie a zatazenie pri poruSeni Smykom sa deklaruje charakteristickymi hodnotami.

Stredna a charakteristicka hodnota sa uvedu v ETA.

2.2.8 0Odolnost proti narazu

SkuSka sa vykona podla 5.4.4 v €asti 1 ETAG-u 034 s 1 kg ocelovou gulou a energiou 10 Nm.
Udaj o kategorii pouZitia sa uvedie podla &asti 1 ETAG-u 034.
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2.2.9 Tepelno-vihkostné spravanie (vratane odolnosti proti zhorSeniu spésobenému fyzikalnymi
€initelmi)
2.2.9.1 Odolnost proti tepelno-vlihkostnym cyklom

Doska sa vystavi tepelno-vlihkostnym cyklom podla prilohy 6. Alternativne sa skiSka méze vykonat podla 5.4.6
v Casti 1 ETAG-u 034.

Zostava po tepelno-vihkostnych cykloch nesmie vykazovat Ziadne poSkodenie.

2.2.9.2 Rozmerové stélost

Rozmerova stalost pri zvySenej teplote a vihkosti sa stanovi podia ¢lanku 17 EN 438-2: 2005.
Rozmerové stalost sa musi deklarovat.

2.2.9.3 Ponorenie do vody bez UV

Tahova vlastnost lepidla sa skasa podla 5.1.4.2.1 v ETAG-u 002. Skiska sa vykona na vzorkéch so vSetkymi
dotykovymi plochami.

ZataZenia pri poruseni v kazdej skiSobnej sérii by sa mali podrobit Statistickému rozboru a mali by sa stanovit
charakteristické hodnoty podla prilohy D ¢asti 1 ETAG-u 034.

2.2.9.4 Vlhkost a NaCl

Tahova vlastnost lepidla sa ski$a podla 5.1.4.2.2 v ETAG-u 002. Skuska je vyuZitelna len pre kovové podklady
(hlinik a ocel).

ZataZenia pri poruseni v kazdej skiSobnej sérii by sa mali podrobit Statistickému rozboru a mali by sa stanovit
charakteristické hodnoty podfa prilohy D ¢asti 1 ETAG-u 034.

2.2.9.5 Vlhkost' a SO2

Tahova vlastnost lepidla sa ski$a podla 5.1.4.2.3 v ETAG-u 002. Skuska je vyuZitelna len pre kovové podklady
(hlinik a ocel).

Zatazenia pri poruseni v kazdej skiSobnej sérii by sa mali podrobit’ Statistickému rozboru a mali by sa stanovit
charakteristické hodnoty podfa prilohy D ¢asti 1 ETAG-u 034.
2.2.10 Odolnost proti UV zZiareniu

Povlak sa vystavi UV Zziareniu podla EOTA TR 010 s pouzitim klimatickej triedy S a davkou Ziarenia
zodpovedajlcou 5 rokom.

Povlak nesmie vykazovat po vystaveni UV zZiareniu ziadne fyzické poSkodenie.

Zmena farby povlaku musi mat minimalne triedu 3 na stupnici Sedej podla EN 20105-A02.

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov
Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 2003/640/ES.
Systém je: 2+.

Okrem toho v suvislosti s reakciou na oher plati na vyrobky podla tohto EAD eurdpsky pravny predpis:
Rozhodnutie 2003/640/ES.

Systémy si: 1, 3 a 4.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti parametrov,
sa uvadzaju v tabulke 2.

EAD 090001-00-0404 10/23



Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Predmet /druh kontroly Skusobna alebo Minimalny I
. > i - . . s o Minimalna
P.€. | (Vyrobok, surovina/zlozka — | kontrolna Pripadné kritéria pocet ocetnost kontrol*
tykajlce sa vlastnosti) metoda vzoriek P
Riadenie vyroby (FPC)
Vyrobca dosky vykonava, alebo zodpoveda za dole uvedené kontroly.
. . Lo Jedna doska
1 |Hrabka dosky EN 325 Priemerne a jednotivo: | 44 1) na kazdych 200
max. £0,5 mm [b] ¢ .
vyrobenych dosiek
Priemerna hustota p
> menovita hustota Jedna doska
2 | Objemova hmotnost (hustota) | EN 323 JednotlivA maximalna 40 [a] na kazdych 200
dovolena odchylka: vyrobenych dosiek
+150 kg/m? [b]
fos podla EN 1058;
Pevnost pri ohybe za sucha deklarovana vyrobcom po 20 (dizka) + Jedna doska
3 |rovnobeZne a kolmo na smer |EN 310 externej auditnej inSpekcii o na kazdych 200
. P 20 (Sirka) [a] ), .
vyroby a externom skusani vyrobenych dosiek
vzoriek
Pevnost pri ohybe po starnuti | EN 310 Na]n|23|’a jednotliva i Jedna doska
4 |rovnobeZne a kolmo na smer | starnutie podla pevnost 2 80 % 8 (dlzka) + na kazdych 200
. . charakteristickej pevnosti |2 (Sirka) , .
vyroby opisuv 3.4.1 fos vyrobenych dosiek
< 2 % hmotnosti po
Nasiakavost vodou 4 diioch; 1(2pri Jednav dgska
5 L 3.4.2 . . . na kazdych 200
po 4 drioch ak vzorka zlyha, musi sa |zlyhani) robenvch dosiek
skuSat druha vzorka vy y
5 L Priemer deklarovany
Zeravenie pri yrobcom po externej
650 °C aspon vyrobcom p ermey
Obsah organického materialu |60 min auditnej inSpekcil Jedna doska
6 (Zivicovég 0jivo) Poznamka: a externom skusani 40 [a] na kazdych 200
poJ fn vzoriek. vyrobenych dosiek
doba zavisi od . . .
VDU pece Priemerna odchylka
ypup max. 1,5 % hmotnosti [b]
7 |Reakcia na ohen EN 13501-1 Rovna,kva klg sifikacia ako 1 Kazdé 2 roky
odporicana
Subdodavatel vykonava dole uvedené kontroly
a vyrobca dosky uchovava dokumentaciu ako su¢ast svojho FPC.
Kolikové spojovacie .
8 |prostriedky na drevené Eggza ZoAéﬁ dilzlv;i?agzzho d Kazdé 3 roky
konStrukcie PP y
Nity a samorezné skrutky na . P .
9 Kovové konstrukeie Zhoda prostrednictvom vyhlasenia vyrobcu Kazdé 3 roky
g/loezto[(cjj]a overenia konstrukéného lepidla podia § 6.2.1 ETAG Kazdé 2 roky
10 | Lepidlo [c] Hodnotenie
zhody Cl. 8.1 ETAG 002 pre typ IV
11 |Podklady a penova paska [c] | Vyhlasenie vyrobcu Kazdé 2 roky
12 |EPDM tesniaca vloZka Vyhlasenie vyrobcu Kazdé 3 roky

[a]: pocet vzoriek zo Styroch rozliénych dosiek
[b]: v ETA na konkrétny vyrobok mdze byt vlastnost' s mensimi dovolenymi odchylkami
[c]: cast lepiaceho systému
[d]: Na termogravimetricky rozbor sa musi pouZit skiska podla ISO 11358.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢innosti, ktoré méa vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov dosiek, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Predmet /druh kontroly KU . . . Minimalny Minimalna

Y na al Pri n . o ,

P.&. | (Vyrobok, surovina/zlozka — tykajtice Eor‘:ts;gﬁ] aan?eetgg . kritgﬁg € |poget po&etnost
sa vlastnosti) vzoriek kontrol*

Pocéiato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len v systémoch 1+, 1 a 2+)

... | Pozri tabulku 2

Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len v systémoch 1+, 1 a 2+)

.| Pozri tabulku 2

3.4 ZvlaStne metddy kontroly a skiSky na overenie nemennosti parametrov

3.4.1 Pevnost pri ohybe po starnuti

Starnutie 5 skdSobnych telies 30 minat vo vode z vodovodu s teplotou 70 °C (s prisadami s meniacim sa
povrchovym napatim: napriklad 0,5 ml triténu na liter).

Stanovenie pevnosti pri ohybe podla EN 310 do 20 minat po skonéeni starnutia v skiSobnej miestnosti s teplotou
vzduchu medzi 17 °C a 23 °C.

3.4.2 Nasiakavost vodou

Nasiaknutie vody okrajmi sa musi stanovit na skisobnych telesach W1 velkosti 50 mm =~ 400 mm.
Stanovia sa rozmery a hmotnost skiSobnych telies.

Vzorka sa obali hlinikovou féliou okrem jedného okraja s dizkou 50 mm.

SkuaSobné telesa sa ulozia zvislo do nadoby s vodou, okraj velkosti 50 mm bez hlinikovej félie je vo vode
vodorovne. Okraj musi byt ponoreny 1 mm az 5 mm vo vode (bez prisad).

SkaSobné podmienky:

Teplota vody 17°C-23°C
Teplota prostredia 17°C-23°C
SkusSobné teleso W1 «&— Hlinikova félia

Nekryty okraj 50 mm

Voda $ Hibka 1 mm aZ 5 mm
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho

technického posudenia.

Rozhodnutie ES 96/603/ES, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov patriacich do tried A "Neprispievajucich

Rozhodnutie 2003/640/ES

EN 310: 1993
EN 323: 1993
EN 325: 2012

EN 338: 2009
EN 438-2: 2005

EN 755-2: 2013

EN 1058: 2009

EN 1382: 1999

EN ISO 1716: 2010

k poziaru" uvedenych v rozhodnuti 94/611/ES, ktorym sa vykonava ¢lanok 20
smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch

Obkladové zostavy vonkajSich stien. Vyrobkovy druh: Obkladové zostavy
vonkajSich stien (2/2)

Dosky na béaze dreva. Zistovanie modulu pruznosti v ohybe a pevnosti v ochybe
Dosky z dreva. Zistovanie hustoty
Dosky na baze dreva. Zistovanie rozmerov skiSobnych telies

KonsStrukéné drevo. Pevnostné triedy

Dekorativne vysokotlakove laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych
Zivic (laminaty). Cast 2: Stanovenie vlastnosti

Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rary a profily. Cast 2: Mechanické
vlastnosti

Dosky na baze dreva. Stanovenie charakteristickych 5-percentilovych hodnét
a charakteristickych strednych hodnét

Drevené konstrukcie. SkuSobné metddy. Unosnost na vytiahnutie spéjacich
prostriedkov

SkuSky reakcie vyrobkov na oheri. Stanovenie celkového spalného tepla
(ISO 1716: 2010)

EN 1995-1-1/A1: 2008/AC: 2006/A2: 2014 Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-1:

EN ISO 11358-1: 2014

EN ISO 12572: 2001

EN 13162: 2012+A1: 2015
EN 13501-1: 2007 + Al: 2009

EN 13823: 2010 + A1: 2014

EN 13986: 2004 +A1: 2015

EN 14592: 2008 + Al: 2012

EN ISO 15977: 2002

EN ISO 15979: 2002

EOTA TR010, M4j 2004
EOTA TR021, Jan 2005
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VSeobecne — VSeobecné pravidla a pravidla pre budovy

Plasty. Termogravimetria (TG) polymérov. Cast 1: V3eobecné principy
(ISO 11358-1: 2014)

Tepelno-vihkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
priepustnosti vodnej pary (ISO 12572: 2001)

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny
(MW). Specifikacia

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuZzivajaca Udaje zo skuSok reakcie na oheri

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin, vystavené tepelnému pésobeniu osamelo horiaceho
predmetu

Dosky na baze dreva na pouzivanie v konstrukciach. Vlastnosti, preukazovanie
zhody a oznacovanie

Drevené konstrukcie. Spajacie sUciastky kolikového typu. Poziadavky

Nity s tfflom s otvorenym ukonéenim s rozpojovacim vyberacim tffiom
a vycnievajucou hlavou - AIA/St (1ISO 15977:2002)

Nity s tfiom s otvorenym ukonenim s rozpojovacim vyberacim tfiiom
a vyc€nievajucou hlavou - St/St (ISO 15979:2002)

Metoda expozicie pri umelom starnuti
Poziadavky reakcie na ohef malych komponentov
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EOTA TR034, Marec 2012 VSeobecny kontrolny list pre ETAG/CUAP/ETA k zékladnej poziadavke 3.
Obsah a uvolfiovanie nebezpecnych latok vo vyrobkoch/zostavach

ETAG 002, M4j 2012 Navod na europske technické osvedCenie. Systemy konstrukéne lepeneho
zasklenia (SSGK). Cast' 1: Podopreté a nepodopreté systémy
ETAG 034, April 2012 Navod na eurdépske technické osvedcenie. Obkladové zostavy vonkajSich stien.

Cast 1: Odvetrané obkladové zostavy obsahujice obkladové komponenty
a pridruZené pripevnovacie prvky
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Priloha 1

Prefabrikované lisované dosky z mineralnej viny s organickou alebo anorganickou
povrchovou vrstvou

Obrazok 1A — Prevetravané pouzitie Obrazok 1B — Neprevetravané pouzitie

Legenda:

lisovana doska z mineralnej viny s organickou alebo anorganickou povrchovou vrstvou
tesniaca viozka

dreveny nosnik

parozabrana

lata

izolacia

hlinikovy osadzovaci profil

~NOoO ok~ wWNE
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Priloha 2

SkuSanie reakcie na ohen celej zostavy
Doplniujuce informacie k prilohe E ¢asti 1 ETAG-u 034.

2A Priklad vnatorného rohu prevetravanej
konStrukcie s pasikmi Rockpanel na trame

Drevotrieskova k o X
evotrieskova doska = bez spomalovaca horenia

g— bez spomalovaca horenia

Minerélna vina 50 mm

T

‘ 200

2B Priklad vnatorného rohu prevetravanej
konstrukcie s tesniacimi vlozkami na trame

Drevotrieskova doska S :
H bez spomalovaca horenia

[ bez spomalovaca horenia

Minerélna vina 50 mm

V nevetranej konstrukcii sa medzera vyplni
mineralnou vinou.

200

2C Priklad asymetricky zloZzenej konsStrukcie
s pésobenim plamena na zadnej strane

r Vapenno-kremicita doska :1:80

200

Obrazok 2A — Priklad vniatorného rohu prevetravanej konstrukcie s pasikmi Rockpanel
na trame bez spomafovaéa horenia

Obrazok 2B — Priklad vnutorného rohu prevetravanej konstrukcie s tesniacimi viozkami
na trame bez spomalovaéa horenia

Obrazok 2C — Priklad asymetricky zlozenej konStrukcie s pdsobenim plamena na zadnej strane
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Priloha 3

Skusobnéa metdda odolnosti proti vyvleéeniu
Skusanie
Zakladom skuSobnej metddy je 5.4.2.1.1 v ¢asti 1 ETAG-u 034.
Musia sa skuSat tri pripeviiovacie polohy:

a) v strede telesa,

b) na okraji telesa,
€) narohu telesa.

SkusSa sa pri jednotlivych skiSkach malych vzoriek a na suprave na skisku vetrom.

SkGSobné teleso musi byt pocas skusky podopreté krizkom s priemerom okolo 30 %, 45 % a 60 % rozpéatia
v skuSke 1:1. Napriklad pri rozpati 600 mm: 180 mm, 270 mm a 350 mm.

Priemer predvitaného otvoru v telese musi byt taky ako v skuSke 1:1. Vysledky skuSok platia aj pre dosky
rovnakého zlozZenia a rovnakej hrubky s mensimi priemermi otvoru. Vzdialenosti okraja a rohu v telese musia
byt zhodné so skuskou 1:1.

Jednotlivé skusky

SkusSa sa 10 Stvorcovych vzoriek s krizkom s priemerom aspon +50 mm v kazdej pripeviiovacej polohe.
Sulprava na skusku vetrom

Vyrobi sa konStrukcia 1:1 a skiSa sa trikrat v kazdej pripeviiovacej polohe.

Teda

— v strede: dvojrozponova doska sa pripevni tromi spojovacimi prvkami na kazdu latu alebo profil
(obrazok 5)

— na okraji: jednorozponova doska sa pripevni tromi spojovacimi prvkami na kazdu latu alebo profil
(obrazok 4)

— v rohu: jednorozponova doska sa pripevni dvomi spojovacimi prvkami (obrazok 3).

Laty alebo profily sa pripevnia k pevnému podkladu a jedno alebo dvojrozponové dosky sa pripevnia na 2 alebo
3 laty alebo profily tak, ako sa uvadza vySSie. SkusSka sania vetra podla 5.4.1.1 v ¢asti 1 ETAG-u 034.

Zlyhanie mdze byt vo forme vyvleéenia spojovacieho prvku alebo iného poskodenia dosky.
Vypocet:

Charakteristicka odolnost proti vyvle¢eniu na malych vzorkach sa vypocita podla prilohy D v €asti 1 ETAG-u 034.
Vysledky sa musia znizit v pomere s deklarovanou fos (tabulka 2) a skuto€nou fos.

Priemerné vysledky zistené skuskou 1:1 sa musia znizit v pomere s deklarovanou fos (tabulka 2) a skuto€¢nou
fos.

N\

el

Obrazok 3 Obrazok 4 Obrazok 5
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Priloha 4
SkuSobna metdda odolnosti proti vyvleéeniu pri Smykovych zat'azeniach

“Pohlad A Pohlad B

«5\

{ ‘
/ P e

7 vzorkovych péasikov sa musi skiSat podla'pohladu A a 7 podla pohladu B.
Pomocny ram a pripevnenie zhodné so skuskou 1:1 v prilohe 3.

Dizka vzorky L = a2 + 150 mm a B = a1 + 50 mm.
a1 a a2 a priemer otvoru musia byt zhodné s rohovymi vzdialenostami v skaske 1:1 v prilohe 3.

Rychlost zataZovania sa nastavi na 5 mm/min.
Meria sa zatazenie pri poruSeni v N a pretvorenie pri poruseni.

Obrazok 6 — SkuSobna metéda odolnosti proti vyvleéeniu pri Smykovych zat'azeniach

Skusobnéa metdda na Smykové zat'azenie lepiaceho systému

50 60 10 60
1 1
Pasik bez poviaku | |
— l I 1
| 1 I 1
— ——',._|‘——

— Podklad povrchu bez povlaku

—— Cisti¢ povlakov

Zadna strana dosky prilepena na natrety povrch doskového pasika
Obrazok 7 — Smykova skuska spojiva
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] Pésik bez povlaku
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—— Podklad bez povlaku

- ==~ Podklad kovového povrchu
Zadna strana dosky prilepena na povrch hlinikového profilu

Obréazok 8 — Smykova skuska spojiva
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Priloha 5

SkuSobna metéda odolnosti proti odtrhnutiu (pridrznost’)

Odolnost proti odtrhnutiu panelu sa meria na piatich skiSobnych telesach s rozmermi 100 mm ~ 120 mm
a s dizkou profilu 150 mm vyrezanych zo skiSobnej supravy po tepelno-vihkostnych cykloch (priloha 6). Na
obrazku 9 sU znazornené odrezané vzorky so zamyslanym zatazenim a podperami.

Nasledne sa odmeria pevnost spoja pri rychlosti napinania 5 mm/min.

Zatazenie pri poruSeni moze byt vo forme odtrhnutia alebo odvrstvenia dosky.

zatazenie l

#£— podpera

Obrazok 9
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Priloha 6

Tepelno-vihkostné cykly (koloto€ova metdda)
Skasobné zariadenie

Na zaciatku skusSky sa nainStaluje obkladové zostava s rozmermi priblizne 1,35 m ~ 1,35 m. Zostava sa sklada
z panelu konkrétneho zlozenia, pomocného ramu a spojovacich prvkov. Asi 0,15 m od vrcholu zostavy sa musi
pouzit otvoreny vodorovny spoj 6 mm az 10 mm, ktorym bude striekajica voda zvlhéovat zadnu stranu dosiek.

V dolnej Casti zostavy sa musia panely pripevnit k pomocnemu ramu mechanickymi prichytkami bez tolerancie
medzi otvorom a ¢apom pripevnenia zaistujlcim pohyb medzi pomocnym ramom a panelmi po celej dizke panelu.
Ostatné pripevnovacie body by mali mat pohybové body v stlade s pokynmi vyrobcu.

Zostava sa vystavi tymto podmienkam:
a) Ohrev

Batéria vyhrievacich svetelnych zdrojov sa umiestni vo vzdialenosti 0,80 m od roviny steny. Povrch
prvku sa vystavi rovhomernému mnozstvu Ziarenia trinastich matnych svetelnych zdrojov 250 W, ¢o
zodpoveda maximalnemu mnozstvu sine¢ného Ziarenia v strednej eurdpskej zemepisnej Sirke.

b) Mraz

Mraziace zariadenie sa zvyCajne nastavi na udrziavanie teploty -15 °C na prednom povrchu steny.
Relativna vihkost vzduchu pri tychto nizkych teplotach je asi 95 %.

c) Dazd
Voda sa strieka na povrch 4 tryskami s kapacitou kazdej 0,25 I/min.
Skasobny retazec

Prvky sa vystavia postupne tymto cyklom:

1. Dazd15h

2. Ohrev5h

3. Prestavka 4 h
4. Ohrev5h

5. Dazd4h

6. Mrdz 4,5h.

Cyklus sa opakuje 24-krat.

V priebehu skuSobnych cyklov sa na zadnej strane prvkov udrziava izbova teplota.
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Priloha 7

SkuSka nasiakavosti vodou okrajmi (vodoodpudivost)

Nasiakavost okrajmi rezu sa stanovi na dvoch suboroch po troch skiSobnych telesach s rozmermi
50 mm ~ 400 mm. Telesa sa kondicionuji pri 20 °C a relativnej vihkosti 65 % do ustalenia hmotnosti. Tri
skuSobné telesa sa vystavia kazdej z tychto dvoch podmienok:

— 20°C/65 % r. v.; cely povrch telesa je pokryty hlinikovou féliou okrem jedného okraja 50 mm, ktory sa
ulozi na 4 dni do vody v hibke 5 mm

— 20°C/90 % r. v.; povrch telesa nie je pokryty hlinikovou fdliou okrem jedného okraja 50 mm, ktory sa
ulozi na 4 dni do vody v hibke 5 mm.

Nasiakavost vodou sa meria v % hmotnosti a po odstraneni prebyto¢nej vody sa zaznamena.
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Priloha 8

Opisné vlastnosti

Vzorka vyrobku, ktory je predmetom eurdpskeho technického posudenia, sa identifikuje tymito opisnymi
vlastnostami.

Rozmery EN 325
Objemovéa hmotnost (hustota) EN 323
Pevnost pri ohybe a modul pruznosti EN 310
Hodnota pevnosti pri ohybe fos EN 1058
SkusSka nasiakavosti okrajmi (vodoodpudivost), pozri prilohu 7.
Rozmerovéa zmena EN 438-2
Reakcia na oher EN 13501-1

Okrem toho sa uvadzaju tieto Udaje vSetkych komponentov v sulade s prilohou C ¢asti 1 ETAG-u 034;

Citlivost na zmrazovanie a rozmrazovanie: vysledok tepelno-vihkostnej skisky, 2.2.9
Trieda pevnosti dreveného pomocného ramu podlfa EN 338

Druhovy typ skrutky a odolnost proti vytiahnutiu skrutiek podfa pouzitelnej eurépskej normy, napr.
EN 14592

Druhovy typ klinca a odolnost proti vytiahnutiu klincov podla pouzitelnej eurépskej normy, napr.
EN 14592

Typ hlinika podla EN 755-2

Minimélna hradbka hlinikového pomocného ramu: deklarovana
Odolnost proti vytiahnutiu nitov: vyhlasenie vyrobcu

ZloZenie lepidla: deklarované. Oznacenie podla 6.2.1 ETAG-u 002

Charakteristicka pociato¢na tahova pevnost lepidla a charakteristickd pociatoéna Smykova pevnost
lepidla: prilohy 4 a 5 EAD

Charakteristicka tahova pevnost lepidla po starnuti a charakteristickd Smykova pevnost lepidla po
starnuti: prilohy 4 a 5 EAD; pre vSetky dotykové povrchy podla 5.1.4.2.1 ETAG-u 002 (bez slne¢ného
Ziarenia); na doplnenie pre kovové dotykové povrchy podla 5.1.4.2.2 a 5.1.4.2.3 ETAG-u 002

Vyhlasenie pociato€nej charakteristickej tahovej pevnosti penovej pasky: priloha 5 EAD

Charakteristicka Smykova pevnost penovej pasky po konStantnom Smykovom zataZzeni pocas
oCakavaného zosietovania lepidla: priloha 4 EAD

Deklarované zlozenie tesniacej viozky podla TR021
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