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1 PREDMET EAD

1.1 Popis stavebného vyrobku

Tento EAD zahffia posudzovanie klincov s vrabkovanym driekom, Stvorhranné skrutkové klince a skrutky na
pouzitie v priestorovych spojovacich prvkoch drevenych konstrukcii.

Typy

Klince s vriubkovanym driekom sa uvadzaju v Prilohe A, obrazok 1 spolu s valcovitym driekom a s vrdbkovanim
na Casti drieku. Driek mé& pod hlavou Speciélne tvarovanu kuzefovu ¢ast. Hlava klinca je valcova a Spicka ma
tvar pravidelného Stvorbokého ihlana.

Stvorhranné skrutkové klince su klince, ktorych Stvorcovy prierez drieku je skrateny tak, ako sa uvadza v prilohe
A, obrazok 2.

Skrutky maji zavitovi Sast takmer na celej ich dizke. Driek ma tesne pod hlavou valcovi a kuzelovi éast, Pozri
prilohu A, obrazok 3.

Klince s vrabkovanym driekom, Stvorhranné skrutkové klince a skrutky sa vyrabaju z tahaného ocelového drétu.
Rozsah

Rozmery klincov, d x L, st v rozsahu od 2,5 mm do 6,0 mm pre d a v rozsahu od 20 mm do 80 mm pre L.
Rozmery skrutiek, d x L, st v rozsahu od 4,0 mm do 5,0 mm pre d a v rozsahu od 25 mm do 80 mm pre L.

X Vyrobok nie je Uplne v rozsahu podla harmonizovanej Eurépskej normy (hEN) 14592

Klince a skrutky zahrnuté v tomto EAD na konkrétne zamysSlané pouzitie maju tvar, ktory je Specificky navrhnuty
na pouzitie spolu s priestorovymi spojovacimi prvkami. Zarovenr, klince a skrutky zahrnuté v ETA vydanych
podfa tohto EAD sl posudzované s priestorovymi spojovacimi prvkami ako zostava v tom zmysle, Zze ETA pre
priestorové spojovacie prvky uvadza bud dnosnosti alebo vztahy na vypocet Unosnosti, ktoré vychadzaji
Z posudenia klincov a skrutiek na konkrétne zamyslané pouzitie zahrnuté v EAD za U¢elom ziskania optimalnych
unosnosti spoja.

Preto EAD poskytuje zaklady na posudzovanie klincov a skrutiek na konkrétne zamyslané pouzitie a teda
unosnosti uvedené v ETA pre priestorové spojovacie prvky su zalozené na predpoklade, ze spojovacie prvky
a klince a skrutky sa m6zu povazovat za zostavu.

Pokial ide o balenie vyrobku, prepravu, skladovanie, Udrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu,
aby podnikol vhodné kroky a poradil svojim zdkaznikom ohladom prepravy, skladovania, udrzby, vymeny

a opravy vyrobku ako uzna za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude zabudovany podla pokynov vyrobcu alebo (v pripade absencie takychto
pokynov) na zaklade beznych postupov pouzivanych stavebnymi odbornikmi.

Relevantné podmienky vyrobcu vplyvajlice na parametre vyrobku zahrnuté v tomto Eurépskom hodnotiacom
dokumente sa musia zohladnit na stanovenie vlastnosti a uviest v ETA.
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1.2 Informécie tykajlce sa zamysSlPaného pouzitia (pouziti) stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pozitie (pouzitia)

Klince a skrutky sa pouZzivaju pre spojovacie prvky a priestorové spojovacie prvky drevenych konstrukcii.
1.2.2 Doba Zivotnost' / trvanlivost’

Metbdy posudzovania obsiahnuté alebo odkazujuce na tento EAD boli spisané na ziadost vyrobcu zohladnit
dobu Zivotnosti klincov a skrutiek pre zmysfané pouzitie na 50 rokov, ak sa zabuduju do stavby. Tieto
ustanovenia su zaloZené na su¢asnych najmodernejSich a dostupnych vedomostiach a skiisenostiach.

Ked sa posudzuje vyrobok, ma sa zohladnit zamySlané pouzitie tak, ako ho predpoklada vyrobca. Skutoéna
doba Zivotnosti mdZze byt za beznych podmienok pouzitia vyrazne dlhSia bez vyznamnej degradéacie
ovplyviiujucej zakladné poZiadavky pre stavby?.

Udaje tykajlce sa doby Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka danéd vyrobcom
alebo jeho zastupcom, alebo EOTA pri vypracovani navrhu tohto EAD, alebo organom technického posudzovania
vydavajlucim ETA na zaklade tohto EAD, ale su povazované len ako prostriedky pre vyjadrenie predpokladanej
ekonomicky opodstatnenej doby Zivotnosti stavebného vyrobku.

1 Reéalna doba Zivotnosti vyrobku zabudovaného do konkrétnej stavby zavisi od podmienok prostredia ktorym je stavba vystavena, ako

aj na konkrétnych podmienkach navrhu, zhotovenia, pouZitia a Gdrzby tejto stavby. Preto nemdze byt vyli¢ené, Ze v niektorych
pripadoch moze byt taktiez skutoéné doba Zivotnosti vyrobku kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A RELEVANTNE METODY A KRITERIA
POSUDZOVANIA

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 1 uvadza ako su stanovené vlastnosti klincov pre spojky a skrutiek pre spojky vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria pre posudzovanie parametrov vyrobku
vo vzt'ahu k tymto podstatnym vlastnostiam

¢. Podstatna vlastnost Metody overovqnia Typa vyjac}renie
a posudzovania vlastnosti vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanické odolnost a stabilita

1 | Odolnost proti vytiahnutiu 2.2.1 Uroven

2 | Odolnost proti boénému zatazeniu 2.2.2 Uroven

3 | Pevnost v tahu klincov a skrutiek 2.2.3 Uroveri

4 | Pevnost v krateni 224 Uroven

5 | Korézia 2.2.7 Popis
Zakladna poziadavka na stavby 2; Bezpecnost v pripade poziaru

6 | Reakcia na ohefi | 2.2.5 | Trieda

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
7 | Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpe&nych latok | 2.2.6 | Popis
2.2 Metody a kritéria pre posudzovanie parametrov vyrobku vo vzt'ahu k podstatnym vlastnostiam

vyrobku

Charakterizacia posudzovanych vyrobkov musi byt vykonana v sulade s dostupnymi Specifikaciami, predovSetkym
parametre, ktoré sa uvadzaju v prilohe A.

221 Odolnost’ proti vytiahnutiu

Odolnost proti vytiahnutiu klincov spojky alebo skrutiek spojky sa musi stanovit na zaklade jednej z metéd:

vypocet na zaklade prislusnej ¢asti EN 1995-1-1, ak je pouzitelna,
skuska v sulade s EN 1382.

Vysledna odolnost proti vytiahnutiu sa musi uviest v ETA.
Charakteristicka odolnost sa musi stanovit v stlade s EN 14358, ak sa stanovuje na zaklade skuSania.
2.2.2 Odolnost proti boénému zat'azeniu

Odolnost proti boénému zataZeniu klincov spojky alebo skrutiek spojky sa musi stanovit na zaklade jednej
Z metéd:

vypocet na zaklade prislusnej ¢asti EN 1995-1-1 ak je pouzitelna
vypocet doplneny skuskami, overenie statického modelu skiSkami v sulade s EN 1380,
skdsSka v sulade s EN 1380.

Vysledna odolnost proti vytiahnutiu sa musi uviest v ETA.

Charakteristicka odolnost sa musi stanovit v stlade s EN 14358, ak sa stanovuje na zaklade skiSania.
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2.2.3 Pevnost’ v tahu klincov a skrutiek

Pevnost v tahu klincov alebo skrutiek spoja sa musi stanovit skiSkami v sulade s prisluSnymi Castami
EN 14592.

Charakteristicka pevnost v tahu spojovacich prostriedkov sa musi stanovit v stilade s EN 14358 a musi sa
uviest v ETA.

2.2.4 Pevnost' v krateni

Odolnost v krateni pri osadeni v dreve s hustotou zodpovedajucou deklarovanej triede musi byt stanovena
skuskami v stlade s EN 15737 a pevnost v krateni skrutiek musi byt stanovena skiSkami v sulade s EN 10666.

Charakteristicka pevnost v krateni skrutiek sa musi stanovit v stlade s EN 14358.

Pomer charakteristickej pevnosti v krdteni k priemernej hodnote pevnosti v krateni musi byt aspon 1,5.

2.2.5 Reakcia na ohen

Klince a skrutky zahrnuté v tomto EAD suU povazované za vyhovujlce, vzhfadom na poziadavky pre triedu Al
pre vlastnost reakcie na ohef, v sulade s ustanoveniami Rozhodnutia komisie €. 96/603/ES, doplnené

rozhodnutim &. 2000/605/ES, bez potreby skdSania na zaklade ich uvedenia v tomto Rozhodnuti.

Klince a skrutky zahrnuté v tomto EAD, musia byt klasifikované podla EN 13501-1: 2002. Podla Rozhodnutia
komisie €. 96/603/ES, doplneného rozhodnutim ¢. 2000/605/ES, su klasifikované ako Trieda Al.

2.2.6 Obsah, emisia a/alebo uvolnovanie nebezpeénych latok

Vlastnosti vyrobku vo vztahu k emisii a/alebo uvolfiovaniu, kde sa to vyZaduje, obsahu nebezpecénych latok, sa
posudia na zaklade informacii predloZenych vyrobcom, pouZitim nasledujicich metdd a kritérii v EOTA TR034:
VSeobecny kontrolny zoznam pre EAD/ETA — Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok vo
vyrobkoch, Marec 2013.

2.2.7 Trvanlivost' (odolnost’ proti korézii)

Vlastnosti vyrobku sa musia preskimat a posudenie alebo vhodna skisSka a vyhodnotenie sa musia vykonat,
aby sa stanovila hrabka ochrany proti korézii alebo materialové Specifikacie.

Ak sa pouzije povlak zo zinku musi sa stanovit jeho hrubka:

zinkovy povlak vytvoreny zZiarovym pozinkovanim podla EN ISO 1461 — pouzitim metdéd uvedenych
v norme, najvhodnejSie pouzitim nedeStruktivnej magnetickej metdédy podla EN 1SO 2178, alebo
pouzitim gravimetrickej metédy podla EN ISO 1460 ako referenénej metddy v pripade sporu,
elektrolyticky vylu¢ené zinkové povlaky podla ISO 2081 — pouzitim metéd uvedenych v norme, alebo
podrla ISO 2081, Priloha B ako referenénej met6dy v pripade sporu.

Ak sa pouzije nehrdzavejuca ocel, musi sa uréit v stlade s EN 10088-1.

Vyhlasenie materialovych vlastnosti alebo ochrana proti kor6zii pre rézne triedy pouzitia sa musia uviest
v sllade s Eurokdédom 5. Alternativne materialy musia mat zodpovedajlce vlastnosti/parametre.

Na overenie vhodnosti alternativnej ochrany proti kordzii s ochranou proti kor6zii uvedenou v EN 1995-1-1 sa
musia pouzit metody podra EN 14592.
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3

3.1

POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

Systém(y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Na vyrobky zahrnuté v tomto EAD sa vztahuje Eurdpsky pravny predpis: 1997/638/ES.

Systém, ktory sa ma pouzit: 2+.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladom pre kroky, ktoré sa musia vykonat vyrobcom klincov a skrutiek v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan pre vyrobcu; zaklady

& Predmet / typ kontroly Skuéobr)é alepo Minimalna frekvencia
kontrolnd metéda kontroly
Systém riadenia vyroby
Skrutky
1 | Specifikacia vstupného materialu Certifikat zhody/ Denne
certifikat vyrobne
2 | Menovity priemer, d Denne
3 | Dizka, | Denne
4 | Charakteristicka pevnost v kruteni, fiork EN 1SO 10666 Denne
5 | Ochrana proti korozii Vizualne Denne
6 | Priemerna odolnost v krateni, Riorm EN 15737 Kazdych 6 mesiacov
Klince
7 | Specifikacia vstupného materialu Certifikat zhody/ Denne
certifikat vyrobne
8 | Minimdlna charakteristickd pevnost v tahu Certifikat zhody/ Denne
drétu certifikat vyrobne
9 | Menovity priemer, d Denne
10 | Dizka, | Denne
11 | Ochrana proti korozii Vizualne Denne
12 | Charakteristicka odolnost proti vytiahnutiu EN 1382 Kazdych 6 mesiacov
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladom pre kroky ktoré musia byt vykonané notifikovanou osobou v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pre klince a skrutky sa uvadzaju v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan pre notifikovanu osobu; zaklady

Predmet / typ kontroly Skasobna alebo kontrolna | Kritérium, | Minimalny Minimalna
¢. (Vgéfnbsgﬁgﬁggpgi\gztgzg'ﬁy’ metoda ak pocet frekvencia
prislusnych viastnosti) (odkaz na 2.2 alebo 3.4) existuje vzoriek kontroly
Pogiato¢na inSpekcia vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby
(len pre systémy 1+, 1, 2+)
1 | InSpekcia vyrobného zavodu | Kontrola zariadeni Pozri Na zaciatku
a systému riadenia vyroby a vybavenia kontrolny vyroby alebo pri
vyrobcu, ako je opisany a dokumentacie systému plan spusteni novej
v kontrolnom plane riadenia vyroby vyrobnej linky

1Y)

riebezny dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia vyroby
(len pre systémy 1+, 1, 2+4)

2 | Dohlad, posudenie Kontrola dokumentacie Dvakrat ro¢ne
a schvalenie systému systému riadenia vyroby
riadenia vyroby vyrobcu ako
sa uvadza v kontrolnom
plane a kaZzdoro¢na
inSpekcia vyrobného zavodu
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4 CITOVANE DOKUMENTY

Pokial sa neuvadza datum vydania v zozname technickych noriem, plati aktualna verzia technickej normy v Case
vydania Eurépskeho technického posudenia.

Rozhodnutie komisie ¢. 1997/638/ ES, o postupe preukazovania zhody stavebnych vyrobkov v stlade s ¢lankom
20 ods. 2 smernice Rady 89/106/EHS tykajuce sa spojovacich prostriedkov na drevo uréené na stavebné
konstrukcie.

Mandat Komisie podla Smernice Rady ¢. 89/106/EHS, pre spojovacie prostriedky na drevo uréené na stavebné
konStrukcie je systém 2+.

EOTA TR034 VSeobecny ER 3 kontrolny zoznam pre ETAG/CUAP/ETA — Obsah a/alebo uvolfiovanie
nebezpecnych latok vo vyrobkoch/zostavach

Rozhodnutie Komisie €. 96/603/ES (v sulade s neskorSimi predpismi), zoznam vyrobkov patriacich do triedy Al
bez potreby skusania

EN 10088-1 Nehrdzavejlce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejtcich oceli

EN 10088-3 Nehrdzavejlce ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary, ty8e, praty,
drdty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na vSeobecné ucely

EN 10143 Ocelové plechy a pasy kontinualne Ziarovo pokovované. Tolerancie rozmerov a tvaru

EN 1179 Zinok a zliatiny zinku. Primarny zinok

EN 13501-1 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajlca Udaje zo skuSok reakcie na ohen

EN 1382 Drevené konstrukcie. Skusobné metddy. Unosnost na vytiahnutie spéjacich prostriedkov

EN 1383 Drevené konstrukcie. SkuSobné metddy. SkiSanie spajacich prostriedkov na pretiahnutie
hlavy

EN 14592 Drevené konstrukcie. Spéjacie suciastky kolikového typu. Poziadavky

EN 14358 Drevené konstrukcie. Vypocet 5 percentilovych charakteristickych hodnét a kritéria prijatia
vzorky

EN 1995-1-1 Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecne - VSeobecné pravidla
a pravidla pre budovy

EN I1SO 1460 Kovové povlaky. Ziarové povlaky zinku na Zeleznych podkladoch nanasané ponorenim.
Gravimetrické stanovenie ploSnej hmotnosti

EN ISO 1461 Zinkové povlaky na zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené ponornym Ziarovym
zinkovanim. Poziadavky a skiSobné metédy

EN ISO 2081 Kovové a iné anorganické povlaky. Elektrolyticky vyli¢ené povlaky zinku na Zeleze alebo
oceli s dodato¢nou Upravou

EN ISO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladoch. Meranie hribky povlaku. Magneticka
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EN ISO 7441 Kordzia kovov a zliatin. Stanovenie kontaktnej korézie pri atmosférickych kordznych
skuskach

EN I1SO 8970 Drevené konStrukcie. SkuSanie spojov s mechanickymi spojovacimi prostriedkami.
PoZiadavky na hustotu dreva

EN 15737 Drevené konstrukcie. Skisobné metédy. Pevnost v kruteni a odolnost proti zatiahnutiu
skrutiek
EN 10666 Vyvrtavacie zavitorezné skrutky. Mechanické a funkéné vlastnosti
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PRILOHA A

OPIS STAVEBNEHO VYROBKU
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Obréazok 1 —Klince s vribkovanym driekom
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Obréazok 2 — Stvorhranné skrutkové klince
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skrutky podra EN IS0Q 10684

Obrazok 3 — Skrutky
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