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1 PREDMET EAD-U

1.1  Opis stavebného vyrobku

Gabién je kontajner s meniacimi sa rozmermi vyrobeny z drotenej siete s dvomi stoéeniami. Kontajnery su
rozdelené rovnomerne na vnuatorné bunky a spojené s dalSimi podobnymi jednotkami. Gabiony su vyplnené
kamernom na stavenisku a vytvaraju flexibilnd, priepustnd, monolitickl konsStrukciu, ako napriklad oporné
mury, hradze (morské), podlozie kandlov, obloZenie, hradze a hate v projektoch protier6znej ochrany (vid
obrazok la a obrdzok 1b). Matrac (obrazok 2) je kontajner vyrobeny z drdtenej siete s dvomi sto€eniami
rozdeleny rovnomerne na vnutorné bunky s relativne malou vySkou v porovnani s jeho ostatnymi rozmermi.
Matrac ma menSie otvory siete ako sU otvory siete pouzivanej na gabiény. Matrace sa pouzivaju na
ochranu brehu rieky a podlozZie kanélov. Tento EAD (European Assessment Document; Eurépsky hodnotiaci
dokument) pokryva tieZ vrecové gabiény uvedené na obrazku 3.

Gabiony a matrace su zhotovované zo siete s dvomi sto€eniami z drétu s neZeleznym kovovym povlakom
zo zliatiny zinku a hlinika a z viazacich drétov s neZeleznym kovovym povlakom a/alebo z nehrdzavejlcej
ocele, dalej z vystuh a spojovacich prostriedkov pouZivanych na vyrobu, zostavovanie a inStalaciu vyrobku.
Tento EAD tieZ pokryva gabiony a matrace v ktorych su drotend siet, viazaci drot a vystuhy z drétu so
Zn/Al povlakom naviac opatrené organickym poviakom z poly(vinyl chloridu) (PVC), poly(esteru) (PE)
alebo poly(amidu) (PAG).
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KPaé: 1 veko; 2 diafragmy; 3 koncové panely; H vyska; L dizka; W Sirka

Obrazok 1 — Gabiény: a) bez diafragmy, b) s diafragmou

Pripojenie veka, dolnych a medzifahlych diafragiem gabionov (alebo matracov) po€as instalacie sa
uskutoéni jednou z tychto moznosti:

1) Ruénym pripojenim viazacim drétom. Priemer viazacieho dr6tu musi byt rovnaky alebo vacsi ako je
priemer drétu z ktorého je siet pletena (obrazok 4).

2) Spirdlami. Okolo okrajovych drétov sa nato¢i Spirala potom, ako sU gabiénové steny umiestnené
vedla seba natesno tak, aby sa okrajové dréty dotykali. Konce Spirdly sa zahnU aby sa predislo ich
vyté€aniu sa.

3) Pomocou C-krazkov (alebo spon alebo podobnych spojovacich prostriedkov) ru¢ne alebo pomocou
pneumatickych zoSivaciek. Jednotky pred ich spojenim sU umiestnené vedla seba natesno aby sa
okrajové drdty dotykali. Potom sa C-krazky (spony) umiestiiuju tak, aby obisli okrajové droty obidvoch
prilahlych stien. Maximalna vzdialenost medzi krizkami je 200 mm, vid’ obrazok 5.
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KFaé: 1 veko; 2 diafragmy; H vyska; L dizka; W $irka

Obrazok 2 — Matrac

KFaé: 1 plnenie; 2 viazaci drot; D priemer, L dizka

Obrazok 3 - Priklady vrecovych gabionov
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Krag: 1 lemujuci drét; 2 okrajovy drot;

Obrézok 6 — Usporiadania koncov siete
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Vyrobok nie je pokryty eur6pskou harmonizovanou normou (hEN).

Co sa tyka balenia, prepravy, skladovania, tdrzby, vymeny a opravy, je zodpovednostou vyrobcu prijat
primerané opatrenia a poskytnut poradenstvo svojim klientom ohladom prepravy, skladovania, udrzby,
vymeny a opravy vyrobku ak to povaZuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze tento vyrobok bude inStalovany v sitlade s pokynmi vyrobcu, alebo (v nepritomnosti
tychto pokynov) v sulade s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné ustanovenia vyrobcu majice vplyv na parametre vyrobku, pokrytého tymto Eurépskym
hodnotiacim dokumentom, sa musia uvazit pri uréeni parametrov a musia byt uvedené v ETA.

1.2 Informacie o zamySPanom(nych) pouZiti(tiach) stavebného vyrobku
1.2.1 ZamySlané pouzitie(a)

Zamyslané pouzitia gabidnov a matracov vyrobenych zo Sestuholnikovej drétenej siete s dvomi sto¢eniami
su:
- zadrZanie zeminy,

- zosilnenie pbdy,

- Uprava vodnych tokov,

- protierézna ochrana.

- systémy clon,

- architektonické obklady,

- volne stojace steny,

- zvukové bariéry,

- konStrukcie na zmiernenie hluku.

1.2.2 Zivotnost/trvanlivost

Met6dy hodnotenia zahrnuté, alebo metddy, na ktoré sa odvolava v tomto EAD-e boli hapisané na zaklade

poZiadavky vyrobcu so zohladnenim:

a) Zivotnosti gabidnovych krabic a matracov z pletenych Sestuholnikovych sieti na zamyslané pouZitie
v sulade s prilohou 1, EN 10223-3 vzhfadom na rdozne povlaky dr6tov a korozivne kategorie (podla
EN 1SO 9223) prostredia v ktorom su zabudované do stavby, pri€om s vykonané skusky trvanlivosti
podla €lankov 2.2.9.1, 2.2.9.2 a 2.2.9.3 v tomto EAD-e a naviac

Pri skaskach podla 2.2.9.1:
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 + organicky povlak je pocet cyklov 28;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/AI10 a Zn90/AI10 + organicky povlak je pocet cyklov 56;
pre pokrocilé nezelezné kovové povlaky a pokroCilé nezelezné kovové povlaky + organické
povlaky je pocet cyklov 56;

Pri skaskach podfa 2.2.9.2:
pre neZelezné kovové povlaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 + organicky poviak je poc€et hodin
expozicie 1000;
pre neZelezné kovové povlaky Zn90/AI10 a Zn90/AI10 + organicky povlak je pocet hodin
expozicie 2000;
pre pokrocilé nezelezné kovové povlaky a pokrocilé nezelezné kovové povlaky + organické
povlaky je pocet hodin expozicie 2000;

Pri skaskach podla 2.2.9.3:
zostatkova pevnost v tahu a prediZenie materialu organického povlaku sa nezmenila viac ako
25% oproti pévodnym hodnotdm pred expoziciou.

b)  Zivotnosti 25 rokov pre kategériu prostredia C1 a C2 a 10 rokov pre kategériu prostredia C3 (kategorie
prostredia podla EN ISO 9223) pre menSi pocet cyklov, mensi pocet hodin expozicie alebo vacésej
zmene zostatkovej pevnosti v tahu a prediZzenia materidlu organického poviaku ako je opisané
v odseku a).

Tieto ustanovenia vyplyvaju zo sucasného stavu problematiky, dostupnych poznatkov a skisenosti.

Pri posudzovani vyrobku, zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom, sa musi vziat do Gvahy.
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Skutoc¢na zivotnost mdze byt, pri beznych podmienkach pouzivania, zna¢ne dihSia bez vaéSej degradacie
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavbu?.

Udaje uvadzané ako Zivotnost stavebného vyrobku nie je mozné interpretovat ako zaruku ani dany
vyrobcom vyrobku alebo jeho zastupcom ani EOTA pri priprave tohto EAD-u ani technickym orgdnom

posudzovania vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale su povazované len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3  Specifické vyrazy pouzivané v tomto EAD-e

1.3.1 Droétenasiet's dvomi sto€eniami

Siet’ vyrobena stoCenim dvojice drétov do troch polovicnych sto€eni (beZzne nazyvana ako s dvomi
sto¢eniami) tak, aby sa vytvorili otvory v tvare Sestuholnika, ktoré spojenim s prilahlymi drétmi formuju
Sestuholnikové otvory.

1.3.2 Veflkost oka siete s dvomi stoéeniami

Vzdialenost merand medzi dvoma prilahlymi sto€enymi stranami meranymi kolmo na ne M (vid obrazok
7).

M
R Krae:
il
#, M =LM/10 je priemerna hodnota medzi dvomi stocenymi stranami
s L Y L siete po merani dizky cez 10 prifahlych otvorov v jednom rade.
i i
i ;
II' il_i'j
_-{\.\: 4 ; L M

—c_Th
-

Obréazok 7 — Velkost oka

1.3.3 Ozna€enie siete

Definicia drbtenej siete s dvomi stoCeniami vzhladom na rozmery siete, napr. 6x8, 8x10.

1.3.4 Viazaci drot

Pre gabiony a gabionové matrace; drot s neZzeleznym kovovym povlakom a/alebo s naslednym organickym
povlakom alebo drét z nehrdzavejlcej ocele pouZivany na zostavenie a spojenie prazdnych jednotiek, na

uzavretie a zabezpecenie naplnenych jednotiek kameriom ako nahrada za 3Spiralovité spojenie alebo za
krazky. Pouziva sa tiez ako stuzujuce tahadlo na zabezpecenie proti deformécii cela.

1  Skuto€na zivotnost vyrobku zabudovana do Specifickej stavby zavisi od podmienok prostredia, ktorym je stavba
vystavena spolu so zvlastnymi podmienkami ndvrhu, zhotovovania, pouZivania a udrzby danej stavby. Z toho
dévodu nemdze byt vylicené, Ze v urditych pripadoch méze byt skuto¢na zZivotnost kratSia ako vySSie uvedena.
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1.3.5 C-kruzky a spony

Krizky v tvare C a spony s vyrobené z drdtu z vysokopevnej ocele so Zn/Al povlakom alebo
z nehrdzavejlcej ocele a pozZivaju sa na zostavenie a spojenie prazdnych gabidnov a na uzavretie
a zabezpecenie jednotiek naplnenych kamerom.

1.3.6 Vystuha/stuzujice t'ahadlo

Dré6t odpovedajucej dizky a s ekvivalentnou ochranou proti korézii ako je drét gabiénu. PouZiva sa na
podoprenie &ela bud diagonalnym umiestnenim medzi rohmi gabidonového boxu alebo prieCnym
umiestnenim medzi ¢elom a zadnou stenou gabiénového boxu.

1.3.7 Diafragma

Sestuholnikovy panel s dvomi stodeniami rovnakej drotenej siete ako je samotny gabidn/matrac,
pripojeny ku zadnému, ¢elnému, zdkladnému panelu a veka na stabilizaciu a zabezpecenie polohy
a tvaru gabionu/matraca.

1.3.8 Lemujuci dr6t

Krajny drot pouZivany na ukoncenie siete v kolmom smere na sto€enia pomocou mechanického
obtoCenia drotu siete okolo lemujuceho drétu minimalne 2,5-krat alebo vlioZzenim lemujlceho dr6tu
pomedzi zakruty a zahnutim siete o jednu dizku oka (vid obrazok 6).

1.3.9 Okrajovy drbt

Krajny dr6t pouzivany na ukoncenie siete v smere rovnobeznom so stoéeniami s jeho priebeznym
vpletenim do siete (vid obrazok 6).
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2 ZAKLADNE CHARAKTERISTIKY A PRISLUSNE METODY HODNOTENIA
A KRITERIA

2.1 ZA&kladné charakteristiky vyrobku

Tabulka 1 ukazuje ako su parametre gabiénovych boxov a matracov zo Sestuholnikovej pletenej siete

hodnotené vo vztahu k zdkladnym charakteristikam.

Tabulka 1 — Z&kladné charakteristiky vyrobku a metédy a kritérid na hodnotenie parametrov
vyrobku vo vztahu k tymto zakladnym charakteristikam

Cislo Zakladna charakteristika

hodnotenia (Groveri, trieda, opis)

Metdda  |SpBsob vyjadrenia parametrov vyrobku

Z&kladna poZiadavka na stavbu 1: Mechanicka odolnost a stabilita

Oznacenie siete

1 Velkost oka siete 22.1 M (mm)
2 | Priemer drotu 222 d (mm)
3 Pevnost drétu v tahu 223 ft (N/mm32)
a predizenie e e (%)
Rozmery vyrobku a H, L, W, D, Ls (mm)
4 . . 224 = R,
spojovacich komponentov Specifické rozmery (mm)
Ochrana proti kor6zii: nezelezny kovovy povlak
5 |druh 225 opis
trieda ploSnej hmotnosti opis
Pridavna ochrana: organicky poviak
druh opis
6 | hribka povlaku a priemer drétu 2.2.6 (mm)
sustrednost povlaku (%)
integrita poviaku opis
7 | Pevnost siete v tahu 2.2.7 pk (KN/m)
Odolnost proti roztvoreniu C-krizkov (alebo
8 podobnych spojovacich prostriedkov) 2.2.8 Fm (kN)
Trvanlivost v umelych atmosférach
oxid siricity podet cyklov s hnedou hrdzou povrchu
(DBR) £ 5% (pocet)
9 | neutralna sofnd hmla 229 ; ) .
pocet hodin vystavenia s hnedou hrdzou
povrchu (DBR) £ 5% (hodin)
odolnost organického povlaku proti UV Ziareniu % zostatkova pevn(zst’)v tahu a predizenia
%
Zakladna poziadavka na stavbu 2: Bezpecnost' v pripade poziaru
10 Nie je Specifikované v tomto EAD-e
Zakladna poziadavka na stavbu 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
11 | Nebezpeéné latky 2.2.10 opis
Zakladna poziadavka na stavbu 4: Bezpecnost a pristupnost pri pouzivani
12 Nie je Specifikované v tomto EAD-e
Z&kladna poziadavka na stavbu 5: Ochrana proti hluku
13 | Vzduchové nepriezvuénost 2211 opis
14 | Zvukové pohltivost 2.2.12 opis
Z&kladna poziadavka na stavbu 6: Ochrana proti hluku
15 Nie je Specifikované v tomto EAD-e
Zakladna poZiadavka na stavbu 7: Trvalo udrZatelné vyuZivanie prirodnych zdrojov
16 Nie je Specifikované v tomto EAD-e
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2.2 Metdédy a kritéria na hodnotenie parametrov vyrobku vo vztahu ku
zakladnym charakteristikam vyrobku

2.2.1 Oznacenie siete, velkost’ oka siete M (v mm)

Velkost oka siete M (v mm) sa musi merat podla ¢lanku 3.1 v EN 10223-3 (vid tieZ ¢lanok 1.3.2 v tomto
EAD-e). Velkost oka siete M musi byt meran& aspofi na troch vzorkach. Kazda merana hodnota musi
spifiat nominalnu velkost oka siete v rAmci tolerancii, predpisanych vyrobcom. Oznagenie siete sa musi
kontrolovat vzhfadom na priemer drétu siete, lemujaci a okrajovy drét (ak je to relevantné) (napr. 5 x
712,7-3,4, kde 5 x 7 je oznaCenie siete 2,7 je priemer drdtu siete a 3,4 je priemer drétu lemujiceho
al/alebo okrajového drétu).

Orgén technického posudzovania musi informovat' vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s tabulkou 2
v EN 10223-3.

2.2.2 Priemer drbétu d (v mm)

Priemer drétov d (v mm) siete, spojovacich drétov, lemujiceho a okrajového drétu sa musi overit' podla
Clanku 4.1 v EN 10218-2. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych
drétov a pridavnymi skiskami podfa kontrolného planu vyrobcu.

Orgén technického posudzovania musi informovat' vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s tabulkou 1
(toleran¢na trieda T1) v EN 10218-2 pre dréty s nezeleznym kovovym povlakom.

2.2.3 Pevnost drotu v tahu ft (v N'mm?) a predizenie e (v %)

Pevnost v tahu a predizenie drotov siete, drétov spojovacich komponentov, lemujlcich a okrajovych
drétov sa musi overit podfa ¢lanku 3 v EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych
dokumentov vstupnych drétov a pridavnymi skiSkami podra kontrolného planu vyrobcu.

Organ technického posudzovania musi informovat’ vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s ¢lankom
5.2 v EN 10223-3 pre drbty siete, lemujlce, okrajové a viazacie drbty a s ¢lankom 6.9 v EN 10223-3 pre
dréty spojovacich komponentov (C-krizky).

2.2.4 Rozmery vyrobku a spojovacich komponentov H, L, W, D and Ls a Specifické
rozmery spojovacich komponentov (v mm)

Rozmery vyrobkov (pre informativne hodnoty vid tabulku 2, pre rozmery vid obrazky 1, 2 a 3) a rozmery
spojovacich komponentov, Specifické rozmery, (v mm) sa musia merat najmenej na troch vzorkéach pre
kazdy typ vyrobku a kazdé meranie musi splfiat nominalne rozmery v ramci tolerancii, predpisanych
vyrobcom.

Orgéan technického posudzovania musi informovat’ vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s ¢lankom
6.3 v EN 10223-3 (alebo informativnou tabulkou 2).

Tabulka 2 (Informativna) — Rozmery vyrobkov

Vgrobok Dizka $irka Vyska P”emge;t;’igencl?"eho
(m) (m) (m) o
1,0 1.0 0.3, 05, 1,0
15 1,0 0,3;0,5; 1,0
Gabion 2.0 1,0 0,3;0,5; 1,0 0,95
3,0 1,0 0,3;0,5; 1,0
40 1,0 0,3;0,5; 1,0
Tolerancie +5% + 5% + 5% +5%
3,0 2.0, 3.0 0,17;0,23; 0,3
4.0 2.0,3.0 0,17:0,23; 0,3
Matrace 5,0 2.0,3.0 0,17;0,23; 0,3
6,0 2,0;3.0 0,17;0,23; 0,3
Tolerancie +5% + 5% + 25 mm
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2.2.5 Ochrana proti kor6zii: nezelezné kovové povlaky- druh a trieda ploSnej hmotnosti

Druh nezelezného kovového povlaku zo zliatiny zinku a hlinika (informativne druhy su: Zn95/Al5,
Zn90/Al10) a minimalna ploSna hmotnost povlaku na dréte (v g/m?) sa musi overit podla ¢lanku 5.2.2
v EN 10244-2. SkusSka prifnavosti neZelezného kovového povlaku sa musi vykonat podla ¢lanku 6
v EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétov
a pridavnymi skuskami podra kontrolného planu vyrobcu.

Orgén technického posudzovania musi informovat' vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s tabulkou 2
v EN 10244-2 pre triedu A a/alebo v Specifickom pripade pre triedu E (ked sa pridavny organicky povlak
PA6 pouziva).

2.2.6  Pridavna ochrana proti korozii: organicky povlak
2.2.6.1 Organicky povlak na drbte

Priemer (v mm) a minimalna hrdbka organického povlaku drétov s organickym povlakom (moZné druhy
organického povlaku si: PVC v sulade s EN 10245-2, PE v sulade s EN 10245-3, PA6 v sulade s EN
10245-5) spolu so sustrednostou (v %) musia byt overené podla ¢lanku 5.2.4 v EN 10245-1. Overenie sa
musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétov a pridavnymi skudSkami podra
kontrolného planu vyrobcu.

Orgén technického posudzovania musi informovat’ vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s ¢lankom
6.5 v EN 10223-3 a s tabulkou 2 v EN 10218-2.

2.2.6.2 Organicky povlak v oblasti sto€eni

Integrita organického povlaku s oblasti sto€eni, skiSanej podla prilohy 1 v tomto EAD-e sa musi overit pri
50 % charakteristickej pevnosti siete v tahu tak, ako je to definované v ¢lanku 2.2.7 tohto EAD-u. Integrita
povlaku je splnena (skuska sa mé vykonat aspor na jednej vzorke kazdého typu siete) pokial sa v oblasti
stoceni nevyskytuju Ziadne trhliny v organickom povlaku.

Nasledujice vyjadrenie sa musi uviest v ETA: Ziadne trhliny organického povlaku (Ziadna viditelnost
zakladného ocelového drotu) v oblasti stoceni sa nevyskytuju pri namahani 50 % charakteristickej pevnosti
siete v tahu.

2.2.7 Odolnost siete v tahu pk (v KN/m)

Mechanickd odolnost” siete s dvomi sto¢eniami je ur¢end charakteristickou pevnostou siete v tahu pk
(v KN/m) v smere rovnobeZnom s osou sto€eni. Skuska siete je podla ¢lanku 9 v EN 10223-3. 5 %-ny
fraktil pevnosti v tahu meranej v rdmci stboru skiSok sa musi vypocitat podfa D7 v EN 1990 pre normélne
rozdelenie a zndmy sucinitel variacie a hodnotu k, v zavislosti od poctu skusok v subore. Charakteristicka
hodnota px (v kN/m) sa musi vypocitat minimélne z troch skuSok v danom subore. Charakteristick&
pevnost sa musi kontrolovat periodicky (roéne) po vykonani aspon troch skasok na rovnakom type siete.

2.2.8 Odolnost’ proti roztvoreniu Fm (v kN) C-krazkov (alebo podobnych spojovacich
prostriedkov)

Priemern& hodnota odolnosti proti roztvoreniu (meranej aspon na 5-tich vzorkach) Fm (v kN) C-kriZkov
(alebo podobnych spojovacich prostriedkov) skiSanej podla prilohy 2 tohto EAD-u sa musi uviest v ETA.

Orgén technického posudzovania musi informovat’ vyrobcu o vysledkoch porovnania merani s ¢lankom
6.9 v EN 10223-3.

2.2.9 Skusky v umelych atmosférach

2.2.9.1 SkuSka oxidu siri¢itého pri celkovej kondenzacii vihkosti vzoriek sieti s povlakom zo zliatiny
Zn/Al a's povlakom zo zliatiny Zn/Al + organickym povlakom

Skuska oxidu siriCitého s preruSovanou expoziciou na vzorkach siete (aspon jedna vzorka z kazdého typu
siete) sa musi vykonat podla ¢lanku 6.7.1 a ¢lanku 6.7.2 v EN 10223-3. Pre siete s povlakom zo zliatiny
Zn/Al a s povlakom zo zliatiny Zn/Al + organickym povlakom alebo siete s ekvivalentnym pokrocilym
povlakom pocet cyklov preruSovanej expozicie po ktorych Ziadna vzorka siete neukazuje na povrchu viac
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ako 5 % hnedej hrdze (DBR) sa musi uviest v ETA. Pre vzorky siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al
+ organickym povlakom sa prestipena hrdza méa byt hodnotena bez odstranenia organického povlaku.

2.2.9.2 Skusky solPnou hmlou pri celkovej kondenzécii vihkosti vzoriek sieti s povlakom zo
zliatiny Zn/Al a s povlakom zo zliatiny Zn/Al + organickym povlakom

Skuska solnou hmlou (NSS) na vzorkach siete (aspon jedna vzorka z kazdého typu siete) sa musi
vykonat podla ¢lanku 6.7.1 a ¢lanku 6.7.2 v EN 10223-3. Pre siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al a s
povlakom zo zliatiny Zn/Al + organickym povlakom alebo siete s ekvivalentnym pokrocilym povlakom
pocet hodin expozicie po ktorych Ziadna vzorka siete neukazuje na povrchu viac ako 5 % hnedej hrdze
(DBR) sa musi uviest v ETA. Pre vzorky siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al + organickym povlakom sa
prestipena hrdza ma byt hodnotena bez odstranenia organického povlaku.

2.2.9.3 Odolnost’ materialu organického povlaku proti UV Ziareniu

Trvanlivost vstupného organického materialu sa musi preukazat’ expoziciou podla ¢lanku 6.7.3 v EN 10223-3.
Priemerna hodnota (vypocitana aspon z troch vysledkov merani) pomeru pociatoénych a zostatkovych hodn6t
(po expozicii) pevnosti v tahu a prediZzenia sa musi uviest v ETA.

2.2.10 Obsah, emisia a/alebo uvolinovanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku vztahujldce sa k emisidm a/alebo uvolfiovaniu a tam, kde je to vhodné, sa bude obsah
nebezpecnych latok hodnotit na zaklade informécii poskytnutych vyrobcom pouZzitim nasledujlcich metéd
a kritérii EOTA TR 034.

Vzhladom na scenére uvolfiovania uvedenych v EOTA TR 034, nasledujlce kategorie pouZitia sa musia
vziat do Gvahy:

Kategoria S / W1: Vyrobok s priamym kontaktom so zeminou-, podzemnou a povrchovou vodou

Kategéria S / W2: Vyrobok s nepriamym kontaktom, ale moznym dopadom na zeminu-, podzemnu
a povrchovi vodu

Kategéria S / W3: Vyrobok bez kontaktu a bez vplyvu na zeminu-, podzemnu a povrchovu vodu

Kategéria S / W1 je pouzitelnd pre vyrobky, ktoré su v kontakte so zeminou alebo vodou a to takym
spbsobom, Ze nebezpecné latky by mohli byt uvolnené priamo z vyrobku.

Kategoria S / W2 je pouZitelna pre vyrobky, ktoré mézu byt vylihované dazdom a mohli by uvolfiovat
nebezpecné latky, ktoré mézu mat vplyv na zeminu a vodu.

Kategoria S / W3 je pouzitelna pre vyrobky, ktoré su Uplne utesnené vyrobkami schopnymi zabranit
akejkolvek migracii nebezpecénych latok do zeminy alebo vody.

Vyrobok a / alebo zlozky vyrobku uvedené v EOTA TR 034 a prislusné nebezpecné latky, ktoré sa maju
vziat do Uvahy, sa posudzuji podla danych postupov s prihliadnutim na podmienky inStalacie stavby
a z nich vyplyvajace scenére uvolfiovania.

Po identifik&cii scenara uvolfiovania zohfadhujuc zamySlané pouZitie vyrobku:

1. Posudenie vyrobku bude vykonané s prihliadnutim na uZ existujuce eurépske hodnotiace metody
vypracované CEN-om alebo EOTA-ou, ak CEN zatial nevypracoval také metédy).

2. Ak europske hodnotiace metddy tak ako je uvedené vySSie zatial eSte neexistuji a ak vyrobca chce
mat svoj vyrobok pouzivany v ¢&lenskom State, ktory ma poziadavky na posudzovanie parametrov
vyrobku tykajucich sa nebezpecénych latok, pri vybere metddy posudzovania ndrodna metdda hodnotenia
pouzitelna v danom ¢lenskom State sa bude vziat do Gvahy.

2.2.11 Vzduchova nepriezvuénost’

V pripade pouZitia gabiénov ako protihlukovych bariér pre cesty a Zeleznice, ETA smie zahffat
hodnotenie vzduchovej nepriezvuénosti pre dané zloZenie takejto bariéry. Napriek tomu, Ze v tychto
pripadoch sa zloZenie a druh vypliového materialu bariéry uvadzaja v ETA, netvoria sucast ETA.
Overenie vzduchovej nepriezvuénosti sa ma vykonat podla EN 1793-2. Vysledky sa maju vyjadrit podla
¢lanku 6.1 a prilohy A v EN 1793-1.
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2.2.12 Zvukova pohltivost’

V pripade pouZitia gabiénov ako protihlukovych bariér pre cesty a Zeleznice, ETA smie zahffat
hodnotenie zvukovej pohltivosti pre dané zlozenie takejto bariéry. Napriek tomu, Ze v tychto pripadoch sa
zloZenie a druh vypliového materidlu bariéry uvadzaju v ETA, netvoria sucast ETA. Overenie hlukovej

nepriezvuénosti sa ma vykonat podra EN 1793-2". Vysledky sa maju vyjadrit podla ¢lanku 6.1 a prilohy A
v EN 1793-1.

“Poznamka prekladatela: spravne ma byt EN ISO 354
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3
3.1

POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

Pouzivany(é) systém(my) posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Na vyrobok pokryty tymto EAD-om je pouzitelné: Rozhodnutie 1998/241/EK.

Systém je: 2+

3.2

Ulohy vyrobcu

Z&kladné ulohy v ramci opatreni, ktoré sa maju vykonat vyrobcom vyrobku v procedlre posudzovania
a overovania nemennosti parametrov su opisané v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan pre vyrobcu; zékladné tlohy

Cislo Predmet/typ kontroly Skisobnéa Kritérium, Minimalny Minimalna
surovina/zakladny material, komponent alebo ked poéet vzoriek frekvencia
—s uvedenim prisluSnej charakteristiky , -
kontrolna existuje kontroly
metoda
(s odvolanim sa na
2.2)
Vnutropodnikovéa kontrola (FPC)
Vyroba vyrobcom
Vyrobok: .
Rozmery siete, velkost oka siete 2.2.1 221 1 vzorka / typ 1/den
Rozmery vyrobkov 2.2.4 224 1 vzorka / typ 1/den
Rozmery spojovacich prostriedkov 224 2.2.4 1 vzorka / typ 1/den
Integrita povlaku 2.2.6.2 2.2.6.2 1 vzorka / typ 1/ rok
Tahova pevnost siete 2.2.7 2.2.7 3 vzorky / typ 2/ rok
1 Odolnost proti roztvorenie spojovacich 2.2.8 2.2.8 5 vzoriek / typ 1/ rok
prostriedkov
Skuska oxidu siri€itého 2291 2291 1 vzorka / typ siete | 1/ 2 roky
a priemer drotu
Skuaska solnou hmlou 2292 2292 1 vzorka /typ siete 1/ 2 roky
a priemer drétu
Odolnost proti UV Ziareniu 2293 2.2.9.3 Podla kontrolného 1/ 2 roky
planu
Vnutropodnikovéa kontrola (FPC)
Vstupny vyrobok
Chemickeé zlozenie drotu: L InSpekény certifikat
N . Technické p 4
2 Pre v3etky zlozky podklady vyrobcu gggle’\e\l/ellzt’(\all z;,otzygf.l
Drot s kovovym povlakom: InSpekény certifikéat
Vonkajsi priemer 222 dodavatela, typ 3.1
3 Prifnavost 225 podra EN 10204
Vizuélna 222
Plodna hmotnost povlaku 225 Naviac 1/ kazdy
priemer Kazd4 dodavka
Drot s organickym povlakom (tiez ked' sa Technické InSpekény certifikat
zhotovuje vyrobcom): podklady dodavatela, typ 3.1
4 Vonkajsi priemer 2261 vyrobcu podfa EN 10204
Vizuélna 226.1
Hrabka/ststrednost 2261 Naviac 1/ kazdy
priemer Kazd4 dodavka
Mechanické vlastnosti drétu: InSpekény certifikat
Pevnost v tahu 2.2.3 dodavatela, typ 3.1
5 podla EN 10204
Naviac 1 / kazdy
priemer 2/ rok
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Z&kladné ulohy v ramci opatreni, ktoré sa maju vykonat' notifikovanou osobou v procedire posudzovania
a overovania nemennosti parametrov pre gabionové boxy a matrace zo Sestuholnikovej pletenej siete su
opisané v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan pre notifikovani osobu; zakladné ulohy

Cis Predmet/typ kontroly Skusobna Kritérium, ked Minimalny Minimalna
lo (vyrobok, surovina/vstupny vyrobok, alebo existuje pocet vzoriek frekvencia
komponent kontrolna kontroly
-s uvedenim charakteristiky) metdda
(s odvolanim sa
na 2.2)
Pociatoénd inSpekcia vyrobného zavodu a systém riadenia vyroby
Zistit, ze ri,ade_nie vyroby s personalom o Stanovené v
a vybavenim je dostato€né na zabezpecenie
1 SIS S - . kontrolnom 1
nepretrzitej a riadnej vyroby gabidnovych boxov lane
a matracov zo Sestuholnikovej pletenej siete P
PriebeZny dohl'ad, posudenie a hodnotenie riadenia vyroby
Overit, Ze systém riadenia vyroby a Specifikované Stanovené v
2 | automatizované vyrobné procesy su zachované - kontrolnom - 1/rok
s prihliadnutim na kontrolny plan plane
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4 ODKAZY

Pokial nie je uvedeny ziadny datum vydania v zozname noriem, aktualna verzia normy v ¢ase vydania
Eurépskeho hodnotiaceho dokumentu je relevantna

EOTA TR 034 VSeobecny kontrolny list BWR3 pre EADY/ETA(Y)

EN 10223-3 Ocelové droty a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast 3: Drotené ocelové pletivo
so Sestuholnikovymi okami na priemyselné ucely

EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

EN 10218-1 Ocelovy drét a vyrobky z drotu. V3eobecne. Cast 1: Skisobné metody

EN 10218-2 Ocelové droty a vyrobky z drotu. V3eobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

EN 10244-1 Ocelovy drot a drotene vyrobky. NeZelezne kovove povlaky na ocefovom drote.
Cast 1: VSeobecné poziadavky

EN 10244-2 Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezneé kovove povlaky na ocefovom drote.
Cast’ 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku .

EN 10245-1 Ocelovy drét a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom drbte. Cast 1:
VSeobecné poziadavky 5

EN 10245-2 Ocelovy drét a drétené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom dréte. Cast 2:
Drét s povlakom z PVC ;

EN 10245-3 Ocelovy drét a drétené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom dréte. Cast 3:
Drét s povlakom z PE .

EN 10245-5 Ocelovy drét a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom drbte. Cast 5:

Drét s povlakom z polyamidu
EN 1990+A1+A1/AC Eurokéd 0: Zasady navrhovania konstrukcii

EN 1793-1 Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metoda na urCovanie
akustickych vlastnosti. Cast' 1: Vlastné charakteristiky zvukovej pohltivosti
EN 1793-2 Zariadenia na znizZenie hluku z cestnej dopravy. SkisSobna metdéda na uréovanie

akustickych vlastnosti. Cast 2: Vlastné charakteristiky vzduchovej nepriezvuénosti
v podmienkach rozptyleného zvukového pola

EN 1793-3 Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkuSobné metody urCovania
akustickych vlastnosti. Cast 3: Normalizované spektrum dopravného hluku
EN ISO 9223 Korozia kovov a zliatin. Kor6zna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad

EN ISO 7500-1/AC  Kalibracia a overovanie skusobnych strojov na jednoosovi staticki skasku. Cast 1:
Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému merania sily.
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PRILOHA 1 INTEGRITA ORGANICKEHO POVLAKU NA DROTOCH V OBLASTI
STOCENIA

1.1 Predmet
Cielom tejto skusky je ukézat integritu organického povlaku na drétoch ked je siet namahanéa tahom.
1.2 Terminy a definicie

Pre vysSie uvedené Ucely sa pouzivaju nasledujice definicie:

Panel: Prvok vyrobeny zo siete s dvomi stodeniami pripravenej na tahovi skisku v pozdiznom smere
s minimalnou $irkou rovnou 8-nasobku velkosti otvoru siete a diZzkou, ktord umozni vytvorenie vzdialenosti
rovnej celej dizke otvoru medzi prichytavacimi pripravkami.

Vzorka: Vzorka pripravena na hodnotenie integrity polymérového (organického) poviaku v oblasti
stoCenia siete v strednej oblasti panelu.

1.3 Vzorkovanie

Pre vsetky typy sieti vyrobenych zo siete s dvomi sto¢eniami s organickym povlakom 1 panel (vid' obrazok
1.1) sa ma odobrat na vykonanie tahovej skusky v pozdiznom smere (podla ¢lanku 9 v EN 10223-3).

3 2 i 5 ) /5

Obréazok 1.1 - Panel
VSetky vzorky podliehaju tahovej skuske podla ¢lanku 9 v EN 10223-3 po 50% ich charakteristickej
pevnosti. V kazdom tahom namahanom paneli sa ma overit oblast stocenia (vzorka) (vid obrazky 1.2, 1.3
a 1.4). Z kazdej vzorky sa musia odrezat dréty dizky priblizne 10 cm zo strednej oblasti panela v oblasti
stoéenia ako je to zvyraznené na obrazkoch 1.2, 1.3 a 1.4.
1.4 Usporiadanie skusky
Horné a dolné konce vzoriek siete sU pouZité na zavesenie vzorky na Celuste trhacieho zariadenia pri
tahovej skusSke a preto tieto nemdZu byt pouzité na hodnotenie vysledku skisky.
Efektivna Sirka kazdej vzorky je vytvorena poctom pripojenych drétov v zavislosti od typu siete.
16 drétov pre siet 10~ 12
16 drétov pre siet 8~ 10

20 dr6tov pre siet 6~ 8
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Vyhodnotenie vysledkov

Integrita organického povlaku kazdej vzorky sa vyhodnocuje na ¢asti drotu v oblasti stoCenia.

PoruSenie sa musi triedit do 4 kategorii:

Kategéria 1: VSeobecny oder
Oder znamena stav organického povlaku, ked drét vo vnutri stoenia zanechal odtlacok avSak
zakladny ocelovy dr6t nie je viditelny.

Kategdria 2: Oddelenie
Oddelenie znamend takl oblast drétu v ktorej ma organicky povlak miestne trhliny a je oddeleny
a zakladny ocelovy drbt je viditelny.

Kategéria 3: Trhliny
Trhlina znamena, Ze v danej oblasti je organicky povlak jasne potrhany ale prazky organického
povlaku su eSte v kontakte.

Kategéria 4: Otlaéenie
Otla¢enie znamen4, Ze v danej oblasti je organicky povlak stlaeny a zakladny ocelovy drét je
viditelny.

Ak siet vyrobend z drdtu s organickym povlakom pri tahovej skuSke ukazuje trhliny v organickom povlaku
v oblasti sto€enia pri 50 % charakteristickej hodnote pevnosti (kdekolvek je zakladny ocelovy drét jashe
viditelny), integrita nie je splnena a skuska sa neuznava.

1.6

SkuSobny protokol

Skusobny protokol musi obsahovat nasledujice informécie:

Nazov skuSobného laboratéria a operatora, ktory skusku vykonal;

Charakteristiky skiSobného zariadenia a jeho kalibracny certifikat;

Déatum skusky;

Identifikaciu skiSobného panela a vzorky (dodavatela a materidl povrchovej Upravy, rozmery
ainé);

Dokumentaciu skusky fotografiami;

Vysledky vyjadrené kategériou a/alebo rézne kategérie v % vzhladom na celkovd skasana dizku.
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PRILOHA 2 ODOLNOST PROTI ROZTVORENIU C-KRUZKOV (ALEBO PODOBNYCH
SPOJOVACICH PROSTRIEDKOV), SKUSOBNA METODA

2.1 Predmet

Cielom tejto skuSky je ukazat odolnost C-kriZzkov (alebo podobnych spojovacich prostriedkov) proti
roztvoreniu pouzivanych na zostavenie gabiénovych jednotiek.

2.2 Skusobna vzorka
Skusobnu vzorku tvori uzatvoreny C-kraZok (alebo podobny spojovaci prostriedok).
2.3 SkdsSobné zariadenie

Trhacie zariadenie musi byt v stlade s poziadavkami EN ISO 7500-1 a musi byt miniméalne triedy 1.
SkuSobny pristroj musi byt schopny zapamatat' si alebo zaznamenat maximalnu silu pri roztvoreni spony.

2.4 Podmienky pri skuSke
2.4.1 Spé6sob prichytenia vzorky

SkuSobna vzorka musi byt uchytena vhodnymi prostriedkami ako strmene, kované strmene alebo iné
Uchyty na zabezpecenie tahovej skisky. Zariadenie musi udrzat skusobnu vzorku tak, aby zataZzenie
pbsobilo v pozdiznej osi cez uzavretie C-krizka (alebo podobného spojovacieho prostriedku).

2.4.2 SkuSobny postup

Rychlost zatazovania je 5 mm/min s neistotou menSou ako 5 % az po Uplne roztvorenie skdSaného C-
kriZka alebo podobného spojovacieho prostriedku.

2.4.3  Pocet skiSobnych vzoriek pre jednotlivé typy spojovacich prostriedkov

Na urcenie priemernej hodnoty zataZenia pri roztvoreni najmenej 5 skiSobnych vzoriek kazdého typu C-
kraZka (alebo iného spojovacieho prostriedku) sa musi odskisat.

2.4.4 Uré€enie zat'aZenia pri roztvoreni

Za zatazenie pri roztvoreni sa povazuje maximalna dosiahnuta sila pri skiske, t.j. sila odpovedajica
maximalnej zaznamenanej a uchovanej sily zapisovacim zariadenim alebo maximalna hodnota zo
zaznamenaného diagramu sila — roztvorenie.

2.5 Skdasobny protokol

SkuSobny protokol musi obsahovat nasledujice informacie:

- Néazov skusobného laboratéria a operéatora, ktory skusku vykonal;

- Charakteristiky skuSobného zariadenia a jeho kalibra¢ny certifikat;

- Identifikdciu skuSaného C-krazka (alebo podobného spojovacieho prostriedku) (dodavatela
a material povrchovej Upravy, rozmery a iné);

- Datum a vysledok skuSok (zatazenie pri roztvoreni, stredni hodnotu a Standardna odchylku podra
typu C-krizka (alebo podobného spojovacieho prostriedku) ako je to vhodné, zistenia potvrdzujice
vysledky, diagram sila — roztvorenie, ak je to relevantné).
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